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Відцентрові фрикційні муфти (ЦФМ) найбільш широко застосовуються в машинах, що мають 

великий моментом інерції. Особливе місце в групі ЦФМ займають муфти з перетворювачем зусиль 
відцентрових сил інерції. В роботі [1] наведено методику розрахунку ЦФМ з важільним 
перетворювачем зусиль. 

Головним недоліком такої муфти є занадто великі поздовжні її розміри. З метою зменшення 
поздовжніх розмірів муфти нами запропонована нова конструкція, захищена патентом України на 
корисну модель [2]. 

На рис. а) представлена принципова конструктивна схема муфти в площині її обертання, а на 
рис. б) розтин А-А по рис. а). 

На валу 3 ведучої напівмуфти закріплені пальці 2, поздовжні осі яких перпендикулярні до осі 
обертання валу. На пальцях 2 рухомо посаджені клинові сектори 1. Клинові сектори 1 входять у 
внутрішній клиновий паз веденої напівмуфти. При обертанні валу 3 за рахунок відцентрової сили 
інерції клинові сектори притискаються до веденої напівмуфті і за рахунок сили тертя передають їй 
рух. 
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Рисунок – принципова конструктивна схема ЦФМ 

У результаті тертя між опорними поверхнями секторів і відомою напівмуфтою, яке викликане 
відцентровою силою Fи на тертьових поверхнях, виникає нормальний тиск N (рис. б). 

2RmmaFu  ,      (1) 

де 2  – кутова швидкість, m – маса клиновидного сектора, R – внутрішній радіус веденої 
напівмуфти. 

Якщо прийняти розподіл тиску N рівномірним по всій поверхні тертя, то 
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де TF  – сила тертя, Rср – радіус опорної поверхні сектора, m  – центральний кут клиновидної 

поверхні сектора (опорна поверхня), z – кількість клиновидних секторів. 
Елементарний момент тертя дорівнює 

RFM T  ,       (3) 

де uT FfF   – сила тертя, f – коефіцієнт тертя між опорною поверхнею секторів і веденою 

напівмуфтою, тоді 
2fRmFT  .       (4) 

З урахуванням нормального тиску N сила тертя матиме такий вираз 
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Використовуючи формули (1), (4), (5), отримаємо такий вираз  
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обертального руху: 
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Момент тертя матиме вид:  
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