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рішення і тільки потім на елементи фірмового стилю – логотип і графіку.
Упаковка не тільки повинна бути красивою, але і мати нові, що привертають увагу, 

геометричні форми. Форма упаковки може стати способом просування товару. Незвичайна 
форма акцентує увагу на продукті, виділяючи його і повідомляючи виняткові властивості. У 
споживача виникає бажання спробувати товар. Тому, щоб виділитися з різноманіття 
продукції на полицях магазинів, виробники повинні створити оригінальні і в той же час 
прості упаковки для своїх товарів.

Існує два основні підходи в плані зміни упаковки, які роблять виробники для 
збільшення попиту на власну продукцію. Перший з них – створення групової упаковки для 
декількох товарів однієї марки, призначеної для проведення акцій, спецпропозицій або в 
якості подарунка, приуроченого до конкретного свята. І другий – проектування принципово 
нової форми упаковки. Це найбільш витратний варіант, але багато великих виробників 
активно вдаються до цього, змінюючи традиційні форми на нові, нестандартні.

Безумовно, простіше і дешевше виготовити упаковку прямокутної форми. Вона і 
зручна, і функціональна, і досить приваблива. Однак, згідно з дослідженнями, покупців 
набагато більше приваблює інша форма упаковки. Пріоритет покупці віддають не 
стандартної упаковці з прямими кутами, а упаковці, що має плавні вигини і інші незвичайні 
форми. Упаковка може залучити споживача своєю ергономічною формою. Для багатьох 
набагато зручніше нести в руках пакет молока у формі глечика з ручкою, ніж звичайний 
«пластик». Можливо, що покупець вибере товар в незвичайній упаковці, навіть не знаючи 
бренд товару. Тому нестандартна упаковка дає реальний шанс просунути товар. Якщо при 
цьому і сам товар буде відповідати цікавої та якісної упаковці, то покупець буде 
«завойований».

 
 

МОДЕРНІЗАЦІЯ КОНСТРУКЦІЇ НАТЯЖНОГО ПРИСТРОЮ 
РЕГУЛЬОВАНОГО СТРІЧКОВОГО КОНВЕЄРА ДЛЯ ПІДВИЩЕННЯ 

НАДІЙНОСТІ ТА ДОВГОВІЧНОСТІ

Амбарцумянц Р.В., д-р техн. наук, професор, Орлова С.С., канд. техн. наук, доцент
Одеська національна академія харчових технологій, м. Одеса

При вирішенні завдання раціонального вибору типу транспортуючого обладнання, що 
забезпечує оптимальний технічний, технологічний і економічний ефект, потрібно 
враховувати наступні фактори: властивості вантажу, що транспортується; розміщення 
завантажувальних і розвантажувальних пунктів, а також відстань між ними; необхідну 
продуктивність машини; спосіб зберігання вантажу; місця розташування транспортуючої 
машини (на відкритій площадці, в опалюваному або не опалюваному приміщенні тощо); 
конфігурацію траси та ряд факторів, викликаних специфікою транспортуючої машини на 
виробництві (неприпустимість забруднення, шумів), вимоги техніки безпеки. Отже 
транспортуючи машини характеризуються: призначенням, продуктивністю, напрямком і 
розмірами шляхів переміщення вантажу.

Нами було модернізовано конструкцію стрічкового конвеєра, яка містіть корпус, 
приводний барабан, роликоопори, гнучку стрічку, натяжний барабан, який встановлено у 
корпусі на рухомих повзунах та вантажний натяжний пристрій. Нова конструкція 
скребкового конвеєра (рис. 1), що захищена патентом України [1], передбачає істотне 
зменшення енергоємності і виключення подрібнення часток вантажу при переміщенні за 
рахунок відсутності між вантажем і жолобом відносного руху.
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1 – корпус, 2 – завантажувальний пристрій, 3 – електродвигун, 4 – редуктор, 

5 – пасова передача, 6 – ведуча зірочка, 7 – ланцюгова передача, 8 – ведена зірочка, 
9 – шарнірно-катковий ланцюг, 10 – скребки, 11, 12 – циліндричні барабані, 
13 – нескінченна гумотканева або сталева стрічка, 14 – циліндричні ролики, 

15 – розвантажувальний пристрій, 16 – бункер, 17 – засувки
Рис. 1 – Конструктивна схема конвеєра

У запропонованій конструкції конвеєра дно жолобу рухливо, а стінки нерухливі. Тому 
для визначення витрат потужності при переміщенні вантажу по жолобу прийнято наступні 
положення: коефіцієнт бокового опору вантажу на нерухомі борта залишається незмінним; 
площа тертя вантажу о жолоб зменшується на величину ширини жолобу.

Конвеєр працює наступним чином. Рух від приводу конвеєра передається до 
шарнірно-каткового ланцюга, разом з яким переміщуються скребки. Через завантажувальний 
пристрій подається вантаж, який переноситься скребками через робочу гілку нескінченної 
стрічки до розвантажувального пристрою. За рахунок сил тертя між вантажем і нескінченної 
стрічки одночасно зі скребками переміщається стрічка, тим самим виключається тертя між 
вантажем і дном конвеєра у виді нескінченної стрічки, а також між частинками вантажу, які 
знаходяться між скребками. Надлишки вантажу, що транспортується, які випадково можуть 
потрапити в бункер, відводяться через засувки.

Література
1. Патент Украины на полезную модель № 74437. Скребковый конвейер /

Р.В. Амбарцумянц, С.С. Орлова. – Бюл. № 20. – 2012.

 
КІНЕМАТИЧНИЙ СИНТЕЗ КРИВОШИПНО-ПОВЗУННОГО

МЕХАНІЗМУ ПРИВОДА НОГИ КРОКУЮЧИХ МАШИН 

Амбарцумянц Р.В., д.т.н., проф., Кара О.Д. інженер
Одеська національна академія харчових технологій, м. Одеса

Кривошипно-повзунні механізми, завдяки мінімуму їх рухомих ланок, що 
утворюють нижчі кінематичні пари, надійності і довговічності роботи знайшли широке 
застосування в різних галузях промисловості: машинобудування, верстатобудування, 
приладобудування та ін. У поршневих машинах широко застосовуються центральні 
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