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продуктивності на 2 т/год. При цьому потужність трохи збільшується, а конструкція машини 

не вимагає істотних змін. 

Робочий вал із закріпленим диском, що обертається, отримує рух від приводного 

асинхронного електродвигуна через пружну муфту. Механізм регулюючий застосовується 

Для зміни зазору між робочими дисками застосовується регулюючий механізм. Крім того, 

він також є запобіжним механізмом. При попаданні в робочий зазор між дисками 

іногродного тіла більшого розміру, ніж необхідно, пружина стискається. При цьому тіло 

безперешкодно проходить між дисками, і пружина знову розтискається. 

Рівномірна подача зерна здійснюється за допомогою плоскочасної передачі, шків якої 

закріплений на робочому валу, а з нього рух передається на вал черв'ячної передачі 

живильника, обертаючи барабан, що забезпечує рівномірну подачу продукту в робочу зону. 

Для зміни продуктивності живильника і, отже, кукурудзяної дробарки, використовується 

заслінка, яка встановлена в корпусі живильника. 

Готовий продукт має більш вирівняну структуру гранулометричного складу і 

відповідає необхідному стандарту вироблену продукцію. 

 
 

УДК 62-11:621.817:621.85.052 
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Аванес′янц А.Г., к.т.н., доцент 
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Як правило, круглопасові передачі використовуються для приводів малих 

потужностей і мають обмежене застосування. Раніше вони застосовувалися в основному в 

побутових машинах і пристроях (швацькі машини, настільні верстати і тому подібне). У цих 

машинах і механізмах використовувалися шкіряні, бавовняні, текстильні або прогумовані 

пасі діаметром 4…8 мм. Шківи мають канавку напівкруглої або клиновидної форми з кутом 

профілю 40°. 

Останнім часом широко застосовуються круглі пасі, виготовлені з високоякісного 

поліуретану, які можуть поставлятися з текстильним або металевим кордом або без нього 

(рис. 1). Фірмами виробниками такі пасі випускаються рулонними, або безшовними. 

Використовуються вони також, в основному, для передачі малих навантажень і для 

транспортування продукції, на етикетувальних машинах. Випускаються вони діаметрами від 

2 до 15 мм.  

Крім того, поліуретанові пасі (приміром, ремені Chiorono Італія, BANCORD, Японія) 

нерідко виступають аналогом складних конвеєрних транспортерних стрічок. Вони 

функціонують відособлено, або в подвійній зв'язці в процесі транспортування вантажу 

горизонтально, і навіть при позитивних і негативних нахилах траси. 

Від подібного продукту інших виробників, круглі пасі фірми BANCORD відрізняє 

вища еластичність матеріалу, високий коефіцієнт тертя і особливо високі міцні 

характеристики в місці зварювання паса. 

Відомі також і широко застосовуються круглі пасі від компанії MEGADYNE (рис. 1): 

— рулонні круглі пасі трубчастої форми для підвищення гнучкості і полегшення 

механічного способу з'єднання; 

— рулонні круглі пасі з шаром Aramid (полиєстер, сталь), що несе, для підвищення 

механічної міцності, зменшення релаксації ременя в процесі експлуатації; 
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— нескінченні (безшовні) круглі пасі з жорсткого поліуретану (для підвищення 

зносостійкості) з рядом діаметрів, що поставляються, 1,6 мм, 2,0 мм, 2,5 мм, 3,0 мм, 3,5 мм, 

4,0 мм, 5,0 мм. 

 

 

 

 
 

Рис. 1 – Конструкції поліуретанових круглих пасів 

Слід зауважити, що як приводні, круглі пасі зустрічаються в легко навантажених 

передачах з такими особливостями: 

— шківи пасової передачі можуть знаходитися в різних площинках; 

— шківи пасової передачі можуть мати жорстку фіксацію (немає натягача). 

При малих міжосьових відстаней рекомендується використовувати безшовні круглі 

пасі з поліуретану. 

Додаткові сфери застосування пасів круглого перерізу (як не приводні): 

— на підприємствах, що виробляють алкогольні і безалкогольні напої, а також 

кондитерських фабриках і приймальних пунктах; 

— для транспортування тари із скла і пластика; 

— в торговельних підприємствах, компаніях, що роблять пакувальні послуги, для 

переміщення картонної тари; 

— в будівельній галузі для транспортування будматеріалів, що мають невеликі 

габаритні розміри (листів гипсокартона, плитки, черепиця і інших); 

— на підприємствах деревообробної, целюлозно-паперової, скляної, харчової і 

багатьох інших галузей промисловості. 

Працюють передачі з круглим пасом в діапазоні частот 1 500...3000n   об/хв при 

окружних швидкостях паса 3...10v   м/с. Передавальні числа лежать в межах 0,5i   ÷ 2. 

Профіль канавки шківа може бути напівкруглий, або 

клиновий з кутом профілю 
040   (рис. 2).  

Нині не існує певна методика розрахунку 

силових круглопасових передач. Враховуючи, що 

діаметр (товщина) паса не перевищує 8 мм, 

напружений стан в його перерізах аналогічно стану 

плоского паса. Тому для розрахунку круглопасових 

передач можна використовувати метод розрахунку 

плоскопасових передач з наступними змінами. 

Мінімальні діаметри шківів для усіх видів 

круглих пасів рекомендується вибирати в діапазоні 

 

Рис. 2 

                                                         min20 30
D

d
  .                                                         (1) 

Для забезпечення номінальної довговічності паса число його пробігів 
v

u
L

  (1/с) не 

повинне перевищувати п'яти. 
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Приведену корисну напругу слід приймати (при напрузі попереднього натягнення 

0 3  , н/мм2): 

— для поліуретанових пасів  0 3,5 32
t

d D   ; 

— для шкіряних пасів  0 3,0 30
t

d D   ; 

— для бавовняних пасів  0 2,1 15
t

d D   ; 

— для прогумованих пасів  0 2,3 10
t

d D   . 

Корисна напруга, що допускається  
t

  

                                                      0 v pt t
C C C  .             (2) 

Тут коефіцієнт кута обхвату C , швидкісний коефіцієнт vC  і коефіцієнт режиму pC  

приймати по таблицях, приведених вище для плоскопасових передач. 

При проектному розрахунку передачі знаходять мінімальний розрахунковий діаметр 

1d   круглого паса по формулі, мм 

 

                                    
 

3 1
1

1

2,8 10

t

P
d

D 
   ,              (3) 

 

де Р1 – потужність на малому шківі діаметром , кВт. 

Набутого розрахункового значення 1d   слід погоджувати із стандартним 1d  і тільки 

після цього перейти до визначення інших параметрів передачі. 

Враховуючи, що круглі ремені знаходять усе більше застосування в сучасному 

харчовому машинобудуванні, пропонована методика їх розрахунку буде корисна для 

коректного їх розрахунку і проектування. 

 

 
УДК 621.01:621.86/.87-049.1:62-77 

 

ДОЦІЛЬНА ПОСЛІДОВНІСТЬ РОЗРОБКИ ТАКЕЛАЖНО-

МОНТАЖНОЇ УСТАНОВКИ 
 

Солдатенко Л.С., к.т.н., доцент, Шипко І.М., к.т.н., доцент, Шипко А.І. аспірант 

Одеський національний технологічний університет, м. Одеса 

 

В умовах реконструкції або технічного переозброєння підприємств галузі бувають 

випадки відсутності на об’єктах монтажу універсальних підйомно-транспортних засобів, 

зокрема, будівельних баштових кранів вантажопідйомністю 1,5...50 т і висотою підйому гака 

до 45 м. 

Обмеженість розмірів монтажного майданчика на таких об’єктах інколи 

унеможливлює також застосування самохідних стрілових крані – автомобільних, гусеничних 

або пневмоколісних [1]. 

У подібних ситуаціях вдаються до спорудження спеціалізованих такелажно-

монтажних установок, які базуються на застосуванні такелажно-монтажних механізмів, 

такелажних пристроїв і такелажної оснастки [2,3].  

Узагальнена схема такої установки наведена на рис. 1.  
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