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АБРАЗИВНО-ДИСКОВІЙ МАШИНІ

Галіулін А.А., к.т.н., доц., Ліпін А.П., к.т.н., доц., Шипко І.М., к.т.н., доц.
Одеська національна академія харчових технологій

При виготовленні круп з ячменю використовують дискові лущильно-шліфувальні 
машини типу А1-ЗШН-3 та їх аналоги. Для проектування нових машин слід базуватися на 
виробничому досвіді експлуатації,на результатах виробничих випробувань. В представленій 
роботі наведені результати виробничих випробувань машини типу А1-ЗШН-3 отримані  під 
час обробки ячменю. Дослідження проводили на ячмені різної вологості. В першій серії 
дослідів використовували ячмінь вологістю W=13,8 %, в другій W=10,1 %, в третій 
W=12,6 %. Під час досліджень визначали наступні показники: продуктивність машини 
Q кг/год, потужність, що витрачалась електродвигуном N, кВт, кількість відходів лущення-
шліфування у вигляді лузги та мучиці Ол, %; коефіцієнт відвіювання лузги і мучиці в машині 
К, %. Контролювали кількість дрібки Др, %, що утворюється у машині. Розраховували 
питому енергоємність утворення відходів лущення-шліфування як відношення потужності, 
що витрачається електродвигуном N, Вт до продуктивності утворення відходів лущення-
шліфування Qo, Вт/кг. Результати дослідів наведені в табл. 1.

Таблиця 1 – Експериментальні дані процесу лущення-шліфування ячменю

Для вологості W = 13.8 %

Ол, % N, кВт К,%

1920 3,2 61,44 18,1 294,60 75
1792 3,6 64,51 19,0 294,53 78
1442 4,3 62,01 20,3 327,37 85
1346 4,6 61,92 20,8 335,92 90
1118 5,6 62,61 21,5 343,40 93

Для вологості W = 10.1 %

Ол, % N, кВт К,%

2040 5,9 120,36 16,7 138,75 85
1984 6,3 124,99 17,2 137,61 87
1682 7,3 122,79 19,2 156,36 90
1480 9,2 136,16 20,2 148,35 95
1308 10,1 132,11 21 158,96 97

Для вологості W = 12.6 %

Ол, % N,кВт К,%

2123 3,8 80,56 16,0 198,61 70
1890 4,2 79,38 18,3 230,54 77
1578 4,7 74,17 19,7 265,61 80
1240 6,1 75,64 21,2 280,27 86
1164 7,2 83,81 21,4 255,34 93
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За результатами дослідження встановлено, що зі збільшенням продуктивності машини 
А1-ЗШН-3 інтенсивність обробки поверхні зерна та витрати електроенергії електродвигуном 
зменшуються. Так зі збільшенням продуктивності з 1300 кг/год до 2000 кг/год відсоток 
відходів лущення-шліфування зменшився з 10,1 % до 5,9 % при переробці ячменю вологістю 
W=10,1 %. Для ячменю вологістю W=12,6 % відсоток відходів лущення-шліфування 
зменшився з 7,2 % до 3,8 % при збільшенні продуктивності з 1164 кг/год до 2120 кг/год. Для 
ячменю вологістю W=13,8 % відсоток відходів лущення-шліфування зменшився з 5,6 % до 
3,2 % при збільшенні продуктивності з 1118 кг/год до 1920 кг/год. Але продуктивність 
утворення лузги і мучиці є величиною сталою для ячменю певної вологості і не залежить від 
продуктивності машини по зерну та становить 128,8 кг/год для ячменю вологістю W=10,1 %, 
– 78,7 кг/год, а для ячменю вологістю W=12,6 %, – 62,5 кг/год для ячменю вологістю 
W=13,8%. Таким чином зі збільшенням вологості ячменю з 10,1 % до 13,8 % середнє 
значення кількості відходів лущення-шліфування,що відокремилося за годину зменшилося 
майже у два рази. Зі збільшенням вологості зерна інтенсивність обробки його поверхні 
зменшується. Потужність, що витрачається на привід ротору машини зменшується з 21,5кВт 
при продуктивності 1100 кг/год до 16 кВт при продуктивності 2100 кг/год. Вологість зерна у 
досліджених діапазонах не впливає на потужність, що витрачає електродвигун під час 
стирання оболонок.

ПЕРСПЕКТИВИ ВИКОРИСТАННЯ ЕЛЕКТРОПРИВОДУ ЗА 
СИСТЕМОЮ ЕЛЕКТРИЧНОГО ВАЛА В ХАРЧОВІЙ 

ПРОМИСЛОВОСТІ

Штепа Є.П., к.т.н., доцент
Одеська національна академія харчових технологій

Є механізми, електропривод який складається з декількох однакових двигунів.
Прикладами можуть бути механізми баштових кранів, створів розвідних мостів, воріт 
шлюзів, конвеєрів, де потрібне узгоджене обертання електродвигунів, а з'єднання їх 
механічним валом неможливе. В цьому випадку застосовується електричний зв'язок між 
роторами асинхронних двигунів, що називається електричним валом.

Досягти цього можна, застосовуючи спеціальні схеми. Така необхідність виникає в 
потоковому виробництві, коли різні вироби після необхідних технологічних операцій на 
окремих лініях повинні зустрічатися на складальній ділянці в строгій відповідності один з 
одним. Схема дозволяє одночасно пускати і 
зупиняти декілька конвеєрних ліній і 
регулювати їх швидкість руху.

Електричний вал складається з двох асинхронних приводних двигунів з фазним 
ротором ПД1 і ПД2 (рис.1), кола роторів яких з'єднанні синфазно між собою. Синхронне 

Рис. 1 − Схема електричного вала з реостатами в колі ротора
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