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Приведену корисну напругу слід приймати (при напрузі попереднього натягнення 

0 3  , н/мм2): 

— для поліуретанових пасів  0 3,5 32
t

d D   ; 

— для шкіряних пасів  0 3,0 30
t

d D   ; 

— для бавовняних пасів  0 2,1 15
t

d D   ; 

— для прогумованих пасів  0 2,3 10
t

d D   . 

Корисна напруга, що допускається  
t

  

                                                      0 v pt t
C C C  .             (2) 

Тут коефіцієнт кута обхвату C , швидкісний коефіцієнт vC  і коефіцієнт режиму pC  

приймати по таблицях, приведених вище для плоскопасових передач. 

При проектному розрахунку передачі знаходять мінімальний розрахунковий діаметр 

1d   круглого паса по формулі, мм 

 

                                    
 

3 1
1

1

2,8 10

t

P
d

D 
   ,              (3) 

 

де Р1 – потужність на малому шківі діаметром , кВт. 

Набутого розрахункового значення 1d   слід погоджувати із стандартним 1d  і тільки 

після цього перейти до визначення інших параметрів передачі. 

Враховуючи, що круглі ремені знаходять усе більше застосування в сучасному 

харчовому машинобудуванні, пропонована методика їх розрахунку буде корисна для 

коректного їх розрахунку і проектування. 

 

 
УДК 621.01:621.86/.87-049.1:62-77 
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В умовах реконструкції або технічного переозброєння підприємств галузі бувають 

випадки відсутності на об’єктах монтажу універсальних підйомно-транспортних засобів, 

зокрема, будівельних баштових кранів вантажопідйомністю 1,5...50 т і висотою підйому гака 

до 45 м. 

Обмеженість розмірів монтажного майданчика на таких об’єктах інколи 

унеможливлює також застосування самохідних стрілових крані – автомобільних, гусеничних 

або пневмоколісних [1]. 

У подібних ситуаціях вдаються до спорудження спеціалізованих такелажно-

монтажних установок, які базуються на застосуванні такелажно-монтажних механізмів, 

такелажних пристроїв і такелажної оснастки [2,3].  

Узагальнена схема такої установки наведена на рис. 1.  
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1 – вантажна лебідка; 2 – якір пального типу; 3 – відвідний блок; 4 – якір наземного 

(баластного) типу; 5 – вантажно приймальна площадка у піднятому (неробочому) стані; 

6 – низхідна гілка вантажного каната; 7 – вантажний поліспаст; 8 – нерухомий блок;  

9 – консольна стріла; 10 – вантажно приймальна площадка у опущеному (робочому) стані; 

11 – монтажний проріз; 12 – ватаж на вантажно приймальній площадці; 13 – катки;  

14 – сталевий лист; 15 – ручна лебідка; 16 – відтяжка 

Рис. 1 – Схема такелажно-монтажної установки 

Послідовність розробки схеми має бути наступна. 

1. Визначають максимальну висоту НМАХ , м на яку згідно з проектом або технічним  

завданням  передбачено підняття обладнання і металоконструкцій. 

2.Уточнюють вантажно-габаритні характеристики обладнання і металоконструкцій, 

які будуть підніматись установкою, що розробляється: визначають вантаж максимальної ваги 

– Qmax, а також максимальних розмірів – довжини, ширини і висоти [4]. 

3. В залежності від цього, а також з урахуванням особливостей розташування і 

конструкції найближчих до об’єкта монтажу сусідніх будівель і споруд, обирають 

конструкцію, місце розташування і засоби закріплення монтажної балки або монтажної 

стріли. У разі необхідності виконують розрахункову перевірку міцності обраних елементів в 

передбачених умовах експлуатації.  

4. Уточнюють вантажопідйомність лебідок – РЛЕБ, які є у розпорядженні (в умовах 

реального будівництва), або передбачені технічним завданням, і приймають РЛЕБ, Н. 

5. Якщо QMAX > РЛЕБ, то визначають потрібну кратність поліспаста і його коефіцієнт 

корисної дії. 

6. Знаходять уточнену величину тягового зусилля, по якій, з урахуванням коефіцієнту 

запасу міцності, визначають величину розривного зусилля вантажного каната. 

7. Після цього, зі стандарту обирають тип і діаметр – d – сталевого дротяного каната. 

8. Визначають діаметр роликів блоків поліспаста – Д, орієнтуючись на нормативне 

співвідношення Д/d.  

9. Визначають довжину вантажного каната – L – для оснащення такелажної установки 

(разом з поліспастом). 

10. Визначають канатоємність барабана вантажної лебідки – LК, яка дорівнює довжині 

каната, що має бути намотаний на барабан під час підняття рухомого блока на висоту НМАХ.  

З урахуванням знайденої величини LК, уточнюють технічні характеристики підібраної 

лебідки, зокрема, довжину барабана – В, м (рис. 1). 

11. Визначають зусилля, що діє з боку відвідного блока – SВБ – на будівельну 

конструкцію або якір. Розташування відвідного блока зображене на рис. 1. Відстань осі 

блока від фасадної стіни будівлі приймають близько 10 м. 
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12. З урахуванням величини SВБ , вирішують питання про засіб закріплення відвідного 

блока, обирають тип якоря і, у разі необхідності, розраховують його параметри.   

13. Обирають місце розташування вантажної лебідки. Відстань між осями відвідного 

блока і канатоприймального барабана вантажної лебідки – А – визначають за виразом 

А ≥ 20 В,м. Поздовжня вісь барабана повинна бути перпендикулярна до напрямку каната, 

який має перетинати барабан у середині його довжини (див. рис. 1). 

14. Обирають метод закріплення лебідки і виконують розрахунок маси баласту, що 

запобігає її перекиданню.  

15. У разі необхідності відтягування вантажу від фасадної стіни будівлі чи споруди, 

визначають величину зусилля відтягування. 

16. Визначають зусилля втягування вантажу з вантажно приймальної площадки у 

приміщення – SВТ. 

Остаточно, згідно з проектом, визначають номенклатуру технічних засобів для 

втягування вантажів у приміщення, місця їх розташування і методи закріплення. 

Висновки. Необхідність спорудження такелажно-монтажних установок, які вміщують 

такелажно-монтажні механізми, такелажні пристрої і оснастку, часто виникає на об’єктах 

реконструкції або технічного переозброєння підприємств галузі. Здебільшого, ця робота 

базується на практичному досвіді виконробів монтажних організацій або бригадирів-

такелажників. Бажання уникнути випадків руйнування конструктивних елементів  під 

навантаженням призводить до закладання надмірних запасів міцності, що викликає 

необґрунтовані витрати матеріалів при їх виготовленні і створює зайві труднощі при 

встановленні на місцях застосування. 

Запропонована технологія спорудження такелажно-монтажних установок виключає 

прийняття волюнтаристських рішень при створенні таких відповідальних споруд. 
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Гібридна система автоматичного керування – це система, яка може поєднувати в собі 

різні принципи та методи управління включаючи регулювання ПІД-алгоритму, нечітку 

логіку, нейронні мережі та інші алгоритми машинного навчання, для найкращого контролю 

та оптимізації технологічних процесів. Вони можуть бути особливо корисні у складних 

технологічних процесах, які потребують точного контролю та регулювання кількох 
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