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       В монографии рассмотрены 

современные технологии и материалы на 

основе металлополимеров, используемых 

при восстановлении рельефа поверхности деталей различных видов машин и 

технологического оборудования. На основе выполненного анализа патентной 

информации новых технических решений в области перспективных 

композиционных материалов и технологий разработаны эффективные 

процессы восстановления разнообразных сложно-рельефных 

конструкционных элементов оборудования, в первую очередь зерно-

перерабатывающего. 
 

Вступление 

 

Стремительное развитие различных отраслей промышленности в XXI веке 

требует повышения физических и механических характеристик 

конструкционных материалов, а также разработки новых технологий ремонта 

и восстановления широкого спектра быстроизнашивающихся деталей и узлов 

оборудования. По данным отдела технологического прогнозирования и 

инновационной политики Института экономического прогнозирования НАН 

Украины, степень обновления оборудования до 2004 года составила менее 

1,0-1,5 % [1]. После 2008 года положение с состоянием машин и оборудования 

значительно ухудшилось, что обусловлено финансово-экономическим 

кризисом и его последствиями в Украине. 

За рубежом в качестве конструкционных материалов, а также материалов, 

используемых для ремонта, широкое применение нашли композиционные 

материалы, состоящие из нескольких компонентов, одним из которых 

является пластмасса холодного отверждения [2]. Такие материалы 

соответствуют требованиям, которые невозможно достигнуть с помощью 

традиционных конструкционных материалов (сталь, чугун, алюминий, 

пластмасса и т.д.). Например, современные алюминиевые сплавы имеют 
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прочность при растяжении 180...400 МПа. Композиционный материал 

(алюминий + волокна бора) позволяет увеличить прочность до 900...1000 

МПа, что соответствует показателю прочности легированной стали. 

Указанный композиционный сплав значительно повышает трещиноустойчи- 

вость изделий, работающих в условиях высоких динамических нагрузок и 

вибраций. Технологии ремонта оборудования композиционными 

материалами значительно снижают стоимость и трудоемкость, а также 

повышают его эффективность. С использованием новых материалов и 

технологий, возможно, производить ремонт некоторых узлов оборудования 

без их демонтажа, а иногда и без остановки оборудования. Однако, несмотря 

на преимущества использования ремонтных композиционных материалов 

(РКМ), например, на основе пластмасс и металлических порошков (Fе, А1, Сu 

и др.), они пока не нашли существенного применения в Украине. Это 

обусловлено отсутствием отечественных аналогов в виде патентов на составы 

РКМ, апробированных технологий и современного оборудования. Импортные 

РКМ имеют высокую стоимость, их состав фирмами-производителями не 

раскрывается, не определена номенклатура деталей, где применение РКМ 

наиболее эффективно. 

В данной монографии рассмотрены новые технологии ремонта и 

восстановления деталей и конструкционных элементов зерноперера-

батывающего оборудования, а также патентные описания изобретений в 

области: 

- ремонта машин (МПК. Н02К 15/100-15/16); 

- металлических изделий (МПК. В23Р 7/100-7/04); 

- покрытий пастообразными и порошкообразными пластическими 

материалами (МПК. В290 9/08); 

- покрытий металлов неметаллами с помощью химических реакций (МПК. 

С23Р 7/00-7/26). 
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