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 ПРОЕКТ МОДЕРНІЗОВАНОГО БУНКЕРА-ЖИВИЛЬНИКА  
ДЛЯ ВИНОГРАДУ 

Адабір Р.С., студент IV курсу факультету ТВтаНБ  

Одеська національна академія харчових технологій, м. Одеса 

В момент настання технічної зрілості винограду, його збирають в якомога 

коротші строки та негайно відправляють на переробку. Доставлений на завод виноград 

із транспортних засобів відвантажують в бункера-живильники, що одночасно викону-

ють функцію накопичувачів та пристроїв для рівномірної його подачі на переробку. 

Бункера оснащенні транспортуючими елементами, в більшості випадків шнеками із 

корозієстійких матеріалів, що розташовані поперечно або паралельно стіни дробильно-

пресового відділення [1].  

На багатьох виноробних підприємствах 

України обладнання до сих пір представлено 

застарілими радянськими зразками. Найбільшим 

вживаними моделями є бункери-живильники серії 

ВБШ (рис. 1) продуктивністю 10/20, 20/30, 30/50 і 

100 т/год. З конструктивної точки зору це не 

складні прилади. Кількість шнеків у бункерах від 1 

до 3, діаметр шнеків 400-634 мм, частота обертан-

ня 7,1-14,45 об/хв. Власне бункери виготовлені із 

бетону з відповідним покриттям у вигляді плиток, 

а в останніх випусках – у вигляді металевих листів. 

Бетонні бункери мають ряд експлуатаційних 

недоліків, в тому числі з точки зору промислової 

санітарії та трудомісткості ремонту [2].  

Основним недоліком таких бункерів-

живильників є утворення склепіння навколо 

шнека, що припиняє надходження продукту. Причиною цього явища є переущільнення 

винограду в нижній частині бункера під дією статичних і динамічних навантажень. 

Утворене склепіння, як правило, руйнують в ручну за допомогою дерев’яних весел або 

іншого роду приладдя – вил, граблів тощо. Прийом винограду в такому випадку 

потребує значних людських зусиль та постійного контролю за ходом сировини у 

бункері. Окрім того, при контакті використовуваних знарядь із шнеком, що 

обертаєтеся, виникає можливість збагачення виноградної маси чужорідними 

домішками – деревиною, металом, фарбою. Останні негативно впливають на якість 

кінцевого продукту [3]. 

Аналіз сучасного стану виноробної промисловості показав відсутність 

можливості у виробників в умовах економічної кризи, девальвації національної валюти 

та надмірно високих цін на ліцензування виробництва придбати високоякісну імпортну 

продукцію світових виробників. Обладнання, що зберіглося з радянських часів 

технічно і морально застаріло і не може забезпечити достатніх умов виробництва 

якісної продукції. Виникає необхідність у створенні вітчизняної моделі бункера-

живильника, що буде відповідати нормам стандарту на цей тип обладнання та 

матеріально буде дешевший для виготовлення.  

Під час вивчення курсу «Технологічне обладнання галузі» мною був розроблений 

курсовий проект на тему "Бункер-живильник виноградний модернізований", в якому бу-

ла розглянута можливість удосконалення прийомного бункеру для винограду. Метою 

Рис. 1 – Бункер ВБШ 
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цього проекту було створення пристрою для 

обрушення склепіння з мінімальним пошкод-

женням сировини. 

Основним робочим органом, що 

спричиняє механічний вплив на грони вино-

граду є шнек. Чим більший діаметр шнеку і 

менша частота обертання, тим менше пош-

коджуються ягоди при транспортуванні.  

Мінімальна місткість прийомного бун-

кера дорівнює максимальній місткості кузова 

самоскиду або контейнера, що доставляє ви-

ноград на переробку, плюс об’єм винограду, 

що дорівнює 3-5 хвилинній продуктивності 

дробарно-гребневідділяючої машини. Вино-

град повинен знаходитись у бункері не більше 

0,5 годин для попередження роздавлювання 

ягід під тиском власної ваги, що в свою чергу 

може призвести до спонтанного заброджуван-

ня та інфікування сусла. Окрім того, при 

переробці білих сортів винограду контакт со-

ку і шкірки ягоди призводить до зміни кольо-

ру кінцевого продукту [4]. 

Підприємства первинного виноробст-

ва мають неоднорідну структуру та різняться 

за плануванням, групуванням обладнання та 

структурою ліній переробки винограду. В даному випадку важливим параметром є роз-

ташування дробильно-пресового цеху: над рівнем землі чи під ним. В такому випадку 

виникає можливість створення універсальної конструкції бункера-живильника, який 

можливо буде монтувати як на поверхні землі, так і заглиблювати. 

Для попередження умов до зависання грон винограду та утворення склепінь 

бункер доцільно обладнати додатковим шнеком меншого діаметру з окремим приво-

дом. Слід зазначити, що такий прийом вже використовували італійські фірми Sernagiot-

to і Diemme. Додатковий шнек розміщується вище основного та призначений для об-

рушення мертвих зон виноградної маси. В моєму випадку, обмеження максимальної 

висоти бункера-живильника вимагає збільшити кут розвалу повздовжніх стінок. Таке 

планування створює необхідність установки двох допоміжних шнеків (рис. 2).  

Обертання шнеків доцільно зробити зустрічним та з різною частотою обертання 

для більш ефективного руйнування склепінь. В такому випадку виникає коловий рух 

виноградної маси по всій площі бункера, незалежно від сторони, на якій утворені 

застійні зони.  

Усі деталі, що мають безпосередній контакт із ягодами винограду виготовленні 

із нержавіючої сталі. Металеві стінки мають порівняно нижчий коефіцієнт тертя  

(0,18-0,22) ніж у залізобетонних бункерів (0,41-0,45). Загалом скорочується маса 

конструкції та виникає можливість, за необхідністю, переміщувати бункер-живильник. 

Використання в конструкції допоміжних шнеків на перевагу іншим приладам 

зменшує руйнівний вплив на ягоди винограду та створює більш щадний режим їх 

транспортування, що є особливо важливим для білих сортів винограду. 

Науковий керівник – канд. техн. наук, доцент Всеволодов О.М. 

Рис. 2 – Модернізований бункер 
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ОБ УЛУЧШЕНИИ ПАРАМЕТРОВ РАБОТОСПОСОБНОСТИ  
РЕДУКТОРОВ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ 

Бранспиз М.Ю., Ковтун А.С., ф-т информационных систем и технологий 

Луганский государственный университет им. В. Даля, г. Луганск 

В настоящее время первоочередной задачей является повышение качества, на-

дежности, долговечности и экономичности машин и механизмов. В приводах совре-

менных машин, используемых в пищевой промышленности, широкое распространение 

получили зубчатые передачи, значительное место среди которых занимают червячные 

благодаря относительно малым габаритам в сравнении с другими зубчатыми передача-

ми при одинаковых передаточных числах. Однако существенным недостатком их явля-

ется относительно низкий коэффициент полезного действия (КПД), что приводит к 

снижению долговечности этих передач и, в особенности при больших передаваемых 

мощностях, существенным потерям энергии. Поэтому усовершенствование червячных 

передач, которое неразрывно связано с проблемой многокритериального синтеза ма-

шиностроительных конструкций, является важным научно-техническим заданием. Эти 

вопросы неразрывно связаны с вопросом усовершенствования геометрии рабочих по-

верхностей червячной передачи. 

Одним из перспективных видов червячных передач, исследуемых в последнее 

время, являются червячные передачи, которые содержат червяк с выпукло-вогнутой 

боковой поверхностью витков. Вопрос выбора параметров червячной передачи с вы-

пукло-вогнутым профилем витков червяка рассматривали немало авторов. Основным 

недостатком этих работ можно считать то, что недостаточное внимание авторами уде-

лялось вопросу изготовления таких передач. В работе предложено для изготовления 

таких передач использовать шлифовальный круг с выпукло-вогнутым профилем осево-

го сечения, рассмотрен характер значений суммарной скорости червячных передач с 

выпукло-вогнутым профилем витков червяка, изготовляемого шлифованием; проведе-

но сравнение значения суммарной скорости для выпукло-вогнутых передач изготавли-

ваемых без смещения и со смещением. 

Проведенные исследования показывают, что использование червячных передач с 

выпукло-вогнутыми боковыми профилями витков червяка приводит к улучшению значе-

ний суммарной скорости, в особенности для передач с отрицательным смещением. Это в 

свою очередь ведет к повышению нагрузочной способности червячных передач. Однако 

необходимо провести дальнейшие исследования, которые позволят уменьшить отрица-

тельное влияния на нагрузочную способность наличия участков (в особенности для вогну-

той области витков червяка) значение величины суммарной в которых равно нулю 0V
∑
= . 

 

Научный руководитель – канд. техн. наук, доцент Бранспиз Е.В. 
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