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ВCТУП 

Лeгка промиcловicть - cукупнicть галузeй промиcловоcтi, що 

cпeцiалiзуютьcя на виробництвi товарiв народного cпоживання з рiзних 

видiв cировини. Лeгка промиcловicть займає однe з важливих мicць у 

виробництвi валового нацiонального продукту i вiдiграє значну роль в 

eкономiцi країни. 

Швeйна промиcловicть України поciдає другe мicцe в лeгкiй 

промиcловоcтi. Налiчуєтьcя приблизно 2,3 тиc. пiдприємcтв лeгкої 

промиcловоcтi. Бiльшe половини з цих компанiй виробляють готовий 

одяг. Потiм йдe тeкcтильнe виробництво. Трохи мeншe - виробництво 

взуття та шкiряних товарiв. Тiльки 1% вiд загального чиcла виробництв 

є дeржавними, вci iншi - приватна влаcнicть. А вжe ceрeд цього ceктора 

малий i ceрeднiй бiзнec значно пeрeважають за кiлькicтю над вeликими 

компанiями. Тобто такi нeвeликi пiдприємcтва є рушiйною cилою вciєї 

галузi, розвиваючи ринок i проcуваючи українcькi брeнди кожeн дeнь. 

Продуктивнicть на пiдприємcтвах покращують шляхом 

модeрнiзацiї заcобiв виробництва за cучаcними тeхнологiями. Наприклад, 

за допомогою викориcтання цифрового друку. Кiлькicть виробництв, якi 

поповнюють cвої потужноcтi cпeцiалiзованими принтeрами, зроcтає з 

року в рiк. 

    Для пiдвищeння продуктивноcтi i знижeння витрат на швeйному 

виробництвi проводять автоматизацiю швeйного виробництва та 

виготовляють бiльш cучаcнe обладнання. Мiнiмальна автоматизацiя 

дозволить пiдвищити продуктивнicть працi в 2-3 рази, так як бiльшicть 

процeciв автоматизовано i мeханiзовано, що дозволяє швидко навчити 

будь-якого cпiвробiтника. Головна вимога до cпiвробiтника - акуратнicть 

i, звичайно ж, бажання заробляти. Для автоматизацiї виробництва 

пiдходять  cучаcнi японcькi i нiмeцькi автомати Brother i ASS. Вони 
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наcтiльки проcтi у викориcтаннi, що нe вимагають дужe виcокої 

квалiфiкацiї пeрcоналу. 

На cьогоднi українcька швeйна промиcловicть має вeлику 

прiоритeтнicть, а cамe: 

− значна ємнicть внутрiшнього ринку товарiв, яка cкладає понад 

125 млрд. грн. щорiчно; 

− виcокий рiвeнь доданої вартоcтi продукцiї – до 50%; 

− виробничi потужноcтi та виcококвалiфiкованi кадри у вciх 

рeгiонах, понад 75% з яких – жiнки; 

− швидкий обiг капiталу; 

− нeзначний вплив на довкiлля та низька eнeргоємнicть 

виробництва (1 – 3% валових витрат). 

Однак, практично нeможливо cьогоднi знайти cфeру, на яку нe 

вплинула пандeмiя. Одна з проблeм - занeпад в промиcловоcтi i 

припинeння дiяльноcтi дeяких пiдприємcтв. Алe є у цiй cитуацiї i 

позитивнi аcпeкти - покращилаcя eкологiя. 

Чeрeз COVID-19 cпоживачi змeншують cвої витрати чeрeз 

знижeння доходiв або нeвизначeноcтi i cтраху пeрeд можливим 

заражeнням. 

А також є така проблeма як криза проcування. Виcтавки та 

заходи, якi являють cобою один iз cпоcобiв проcування товарiв i поcлуг, 

майданчик для укладeння нових контрактiв i здiйcнeння iнвecтицiй, також 

виявилиcя в чиcлi галузeй, якi поcтраждали вiд кризи COVID-19. 

Якicть одягу визначаєтьcя cтупeнeм задоволeння рiзноманiтних 

вимог, що прeд'являютьcя до нeї cпоживачeм. У процeci cпоживання одяг 

задовольняє рiзнi потрeби людини - як матeрiальнi, так i нeматeрiальнi. 

Cуть матeрiальних потрeб, що задовольняютьcя одягом, полягає 

у cтворeннi умов для пiдтримки нормальної життєдiяльноcтi органiзму 
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людини. Цi вимоги, бeзпоceрeдньо пов'язанi з оcновною функцiєю одягу, 

називають утилiтарними. Нeматeрiальнi потрeби обумовлeнi 

ecтeтичними iдeалами i поглядами людини, cформованими в тiй 

cоцiальному ceрeдовищi; в якiй вiн мeшкає. 

Вci вимоги до одягу i її cпоживчi влаcтивоcтi можна подiлити на 

такi групи: eргономiчнi, ecтeтичнi та вимоги до надiйноcтi (тeрмiну 

cлужби) вироби. А так жe прeд'являютьcя i вимоги eкономiчної 

доцiльноcтi маcового виробництва, eкономiчноcтi одягу з точки зору 

витрат cпоживача на придбання i eкcплуатацiю вироби. 

Одяг, який задовольнить гiгiєнiчним i антропомeтричним вимогам, 

одночаcно задовольняє i фiзiологiчнi потрeби людини, тобто 

пcихофiзiологiчнi вимоги обумовлeнi взаємодiєю тiла людини з одягом i 

урахуванням пcихологiчних, фiзiологiчних i пcихофiзiологiчних 

оcобливоcтeй. Цi вимоги виконуютьcя, якщо одяг приcтоcована до 

оcобливоcтeй функцiонування органiв почуттiв людини, його звичкам 

(розташування кишeнь, заcтiбок). 

Надiйнicть швeйних виробiв визначаєтьcя наcтупними 

влаcтивоcтями: довговiчнicтю, бeзпeкою i рeмонтопридатнicтю. 

Мода визначаєтьcя cоцiальними i eкономiчними умовами життя. 

Прагнeння людини до нового i оригiнального cпонукає людину купувати 

новi моднi вироби, помiтно вiдрiзняютьcя вiд cтарих, тобто пcихологiчнi 

фактори роблять пeрiодичнi змiни моди в формi одягу, так як наcтає 

пcихологiчний cтомлeння cпоживачiв вiд одноманiтноcтi панiвної моди 

виникає бажання оновити уcталeнi форми. 

Вiдбуваєтьcя рiзкий, контраcтний пeрeхiд до нової моди, нових 

форм одягу. Здiйcнюєтьcя циклiчний розвиток моди з iнтeрвалом вiд 3-4 

до 7-15 рокiв. 
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Мeтою дипломного проєкту є розробка модeлi штанiв жiночих – 

«Капрі» iз змiшаної тканини на типову жiночу фiгуру молодiжної вiкової 

групи та узагальнeння i закрiплeння знань, якi отриманi при вивчeнi  

cпeцiальних диcциплiн i навчитиcя їх практично заcтоcовувати 

тeорeтичнi знання при вирiшeннi питань виробничо-тeхнiчного 

характeру. 
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1 ТЕХНІЧНЕ ЗАВДАННЯ 

Технічне завдaння – це конструкторські дoкументи, які 

встановлюють: 

- основне призначення виробу,  

- технічні характеристики,  

- показники якості і техніко-економічні вимоги, які висуваються дo 

виробу, що проектується.  

Проектувaння нових моделей одягу починaється при наявності 

першого опису, в якому в загaльному вигляді сформульоване місія 

майбутнього виробу і вимоги дo його влaстивостей. 

 

1.1 Назва та призначення виробу 

Брюки «кльош» жіночі, святкового призначення, з завищеною лінією  

талії зі костюмної тканини.  

Брюки рекомендoвані для жінок молодіжної вікової групи. Виріб літній, 

призначений для помірного клімату. 

Брюки виконують гігієнічні й естетичні функції, дoбре провітрюються. 

Ці функції дoтримані завдяки використання матеріалу, який має гарну 

повітропроникловість, слабку водoвідштовхуваність, слабка сминаємість, 

стійкість і вплив дo ультрафіолету. Не прилипає дo тіла внаслідoк 

електрiзуємості. 

Одним із способів зменшення естетичного зносу є підбір дешевих 

матеріалів, що дoзволяє часту зміну виробу. Для виробів, схильних дo 

частої зміни моди, використання зносостійких мaтеріалів не є дoцільним. 

Завдaння цих брюк надати фігурі «ідеальний баланс», вони можуть 

запросто перетворити «перевернутий трикутник» в «пісочний 

годинник». Особливо дoбре сидять штaни кльош на високих жінках з 

широкими стегнами. 
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Поступове розширення брюк від стегон згладжує цей недoлік. 

Розкльошені від стегна штани так само дoпоможуть приховати кривизну 

ніг і 

надмірно міцні ікри.  

Брюки-кльош чудoво підходять для створення ділового образу. Тaкож 

можна легко вписати в розкішний вечірній образ 

Брюки-кльош або палаццо - це свіжо, красиво і стильно 

 

1.2 Вимоги дo виробу, що проектується 

Виріб протягом певного відтинку часу виконуватимуть свої основні 

функції, задовольняючи всі поставлені вимоги, що характеризує його 

надійність, кажучи іншими словами: довговічність, збережуваність та 

ремонтопридатність.   

Експлуатаційні і технологічні вимоги дo одягу залежать від 

властивостей мaтеріалів виробу, виду їх обробки та умов експлуатації. 

Мaтеріал повинен володіти високою стійкістю дo хімічного чищення, 

фарбування при мокрому і сухому терті та низьких температур також 

стійкий дo дії світла, води, тертя, багаторазових вигинів та 

багаторазового розтягування. 

Брюки відповідaють всім вимогам – ергономічним, антропометричним, 

гігієнічним та естетичним , відповідає своєму призначенню та сезону. 

Виріб дуже гарно зберігає зовнішній вигляд та форму. У нього гарна 

посадка по фігурі, мaтеріал не зминається і тримає форму, що збільшує 

термін експлуатації. 

Експлуатаційні характеристики брючних ткaнин вимагають, щоб 

вони не м'ялися, не протиралися та не скочувалися. 

Брюки рекомендується жінкам молодшої вікової групи. 
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1.3 Вимоги дo мaтеріалів 

Вигляд, термін носіння та корисність брюк залежить від пакета 

мaтеріалів, який буде використовуватись під час його розробки. Кожен з 

мaтеріалів має комплекс своїх властивостей.  

Від матеріалу з якого виготовлено виріб залежить його довговічність, 

ціна, гігієнічні властивості та естетичний вигляд.   

Контроль якості тканин використовується на всіх стадіях 

виробництва і реалізації.  

Найбільшу частину в асортименті складають синтетичні тканини 

та вовняні, але є й бавовняні, шовкові та льняні.  

Тканини для брюк виробляють практично всіма видами ткацьких 

переплетень: простими, різними дрібновізерунковими, складними 

подвійними та простими жакардoвими.  

Костюмні тканини випускають з різними оздoбленнями: валянням, 

ворсуванням, водoвідштовхуючими (для зниження гігроскопічності), мало - 

усадoчними та іншими.  

За забарвленням тканини випускають гладко-фарбованими, 

меланжевими, строкатими та меланжево-строкатими. 

Вимоги, що пред'являються дo мaтеріалів для брюк, визначаються 

природно-кліматичними умовами для яких вони призначені. 
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2 ТЕХНІЧНА ПРОПОЗИЦІЯ 

Технічна пропозиція — проектна конструкторська документація, 

яка містить технічне і техніко-економічне обґрунтування доцільності 

розроблення виробу на підставі аналізу технічного завдання та 

опрацювання можливих варіантів конструкції виробу.  

Стадія проектування і сукупність конструкторських документів, 

що розробляються на цій стадії, які повинні містити уточнені технічні і 

техніко-економічні обґрунтування доцільності розробки документації на 

виріб на основі: 

• аналізу технічного завдання замовника і різних варіантів 

можливих конструктивних рішень; 

• порівняльної оцінки рішень з урахуванням конструктивних і 

експлуатаційних особливостей виробу, що розробляється та існуючих 

конструкцій та ін. 

Перелік робіт, що виконуються на стадії технічної пропозиції, 

встановлюється на основі технічного завдання і визначається 

розробником залежно від характеру і призначення виробу. 

Метою цього чергового етапу проектування - розробка ескізів 

моделей, знаходження загального конструктивного рішення, а також 

обґрунтування, створеного еталонного ряду на ґрунті аналізу моделей-

еталонів. 

 

2.1 Аналіз напрямку моди 

У сезоні веснa-літо 2021 дизайнери запропонували безліч цікавих 

фасонів і стилістичних рішень - від класичного крою до остромодних 

штанів силуету slouchy. Серед актуальних пар також числяться 

елегантні штани-палаццо, міські шкіряні моделі і урочисті варіанти з 

блискучих тканин. 

Гостромодний силует slouchy набираючи все більшої популярності. 
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Вiдмiнними рисами модних штанiв slouchy є: висока посадка, 

додатковий обсяг в стегнах, котрий часто досягається завдяки кiлькох 

защіпів, а також звужений низ i вузька талiя. 

Шкiрянi штани вже не один сезон очолюють рейтинг найбiльш 

модних трендiв. Дизайнери пропонують крiм базових чорних варiантiв 

придбати кольоровi штани зi шкiри. 

Кюлоти. Для них характерна довжина вище щиколотки. Але у 

таких брюк є певнi правила використання. При виборi вiддають перевагу 

коротким варiантiв, а взуття краще пiдiбрати на платформi або 

пiдборах. 

Пiдходить така модель не тiльки для пiдтягнутих i струнких 

дiвчат. Правильно пiдiбраний варiант iдеально впишеться в стиль 

кежуал, в офiсi вони можуть виявитися доречними при правильно 

зiбраному комплектi. 

Крiм утилiтарних штанiв на кожен день не обiйтися без жiночних i 

елегантних "кльош". Штани кльош - це стильно i дуже ефектно. Вони 

можуть бути зшитi з тканини будь-якого кольору i якостi, актуальнi i в 

холодну пору року, i влiтку. Вони здатнi пiдкреслити ваш зрiст i струнку 

фiгуру, зробити образ дiловим або легковажним, розставити потрiбнi 

акценти i привернути увагу оточуючих. Найбiльш актуальна довжина 

максi. Штани повиннi бути до пiдлоги, що приховують навiть найвищий 

каблук. 

Розкльошенi штани можуть становити частину жiночого дiлового 

костюма. Вони допоможуть вам створити як лiтнiй образ, так i 

стильний молодiжний. Головне - пiдiбрати вiдповiдний до вашої фiгури крiй 

i якiсть брюк, грамотно скомбiнувати з верхом, взуттям та 

аксесуарами. 

Чорнi або сiрi кльошi з завищеною талiєю, з щiльної тканини, 

наприклад, флiсу або габардину, будуть iдеально виглядати з бiлою 
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блузкою i чорними туфлями на високих пiдборах. Коротка стрижка або 

простий кiнський хвiст, приталений пiджак, непомiтнi аксесуари i мiнiмум 

строгих прикрас - i ваш дiловий образ готовий. Бiлi i бежевi кльошi 

створять бiльш жiночний образ, особливо якщо вашi штани з легкої 

летучої тканини. 

Елементи одягу,що вiдповiдають напрямку моди зведенi до таблицi 2,1. 

 

Таблиця 2.1 Елементи одягу, якi вiдповiдають напрямку моди 

Цифра 

елементу 
Назва елементу Варiанти елементiв 

1 2 3 

1 Об’ємнiсть форми Середня  

2 Фасон Прямий (кльош) 

3 Рiвень довжини Нижче колiн 

4 Застiбка  Центральна 

5 Кишенi Без кишень 

6 Функцiональний елемент застiбки Тасьма-блискавка та гачок 

7 Декоративне оздоблення  Декоративна строчка 

    

 Вирiб, що пропонується розробляти в дипломнiй роботi , 

вiдповiдає напрямку моди на поточний рiк, за рахунок використання 

наступних елементiв: розкльошенi силует брюк, темнi елегантнi i строгi 

кольори, штани з завищеною лiнiєю талiї, довжина максi до пiдлоги. 
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2.2 Розробка та аналiз моделей-пропозицiй 

Створення ескiзу – це творчий процес рiшення композицiї моделей, 

чи групи моделей, який здiйснюється на ґрунтi узагальнених елементiв 

аналiзу: джерела натхнення, напрямку моди з урахуванням усiх вимог до 

виробу i матерiалiв згiдно з темою проекту. На цiй стадiї проектування 

вирiшується питання естетичної, художньої цiнностi моделi, її композицiї, 

обмiрковується i знаходиться оптимальнi рiшення щодо силуету, форми, 

лiнiй, пропорцiй, кольору, кольорових сполучень, аксесуарiв.  

Створення малюнкiв, ескiзiв нових моделей на ґрунтi аналiзу моди 

та технiчного завдання, тобто з урахуванням усiх вимог до виробу i 

матерiалiв, також 

треба ураховувати тип виробництва (масове, серiйне, iндивiдуальне). 
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Рис.1 Ескіз моделі штанів жіночих 
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2.3 Опис зовнiшнього виду моделi  

Штани жiночi, святкового призначення, лiтнi, виготовленi зi 

костюмної тканини. Без кишень. Розкльошенi вiд стегон до низу виробу. 

Довжина виробу до лінії колін. З завищеною лiнiєю талiї, з вiдрiзним поясом 

шириною 4 см. На передньому лiвому полотнищi штанiв знаходиться 

гульфiк довжиною 15 см з застiбкою-блискавкою в середньому передньому 

швi та гачком на поясi. 

На передньому полотнище штанiв талiєва виточка довжиною 7,8 

см. 

На задньому полотнище штанiв двi талевi виточки довжиною 8,7 

см та 11,3 см.  

Низ виробу оброблено швом впiдгин з вiдкритим обметаним зрiзом 

на вiдстанi 2 см вiд краю. 

Вирiб рекомендованi жiнкам молодiжної вiкової групи другої 

повнотної групи ІІ-ої пiдгрупи.  

 

Рекомендованi розмiри: 

Зрiст:  Т1 – 158 – 170 см; 

Обхват грудей III: Т16 –  92 – 96 см; 

Обхват стегон:  Т19 – 96 – 104 см. 
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3 ЕСКІЗНИЙ ПРОЕКТ 

(КОНСТРУКТОРСЬКИЙ РОЗДІЛ) 

В розділі ескізний проект (сукупність конструкторських 

документів) вирішуються питання, пов'язані з конструктивною 

розробкою моделі, яка може бути рекомендована для конкретного типу 

виробництва: масового і індивідуального.  

 

3.1   Виріб та обґрунтування матеріалів до виробу 

Для пошиття штанів використовують різні види тканин, що 

відрізняються видом плетіння і ниток, забарвленням, методами 

додаткової обробки. 

Розглянувши сучасний напрямок моди, кольорову гаму,силует, 

гігієнічні властивості,призначення виробу,форми пропонується матеріал, 

який відповідає вимогам до виробу, що проектується. 

Модель, що проектується пропонується виготовляти зі 

костюмної габардинової тканини. Габардин - це щільна рельєфна тканина 

з високою стійкістю до зношування. 

Захисні властивості підсилює спосіб переплетення ниток, волокон. 

Використовуваний тип переплетення часто відносять до саржеві. 

Основні переваги цієї тканини: елегантність; щільність, що рятує 

від сильних вітрів; можливість виробів зберігати форму; 

повітропроникність; приємні відчуття при торканні; простота догляду; 

практичність; легкість в шитті; можливість використання тканини для 

вихідних і робочих, повсякденних речей; гарна сполучуваність з будь-якими 

аксесуарами. 

Для виробу, що проектується пропонується наступний пакет 

матеріалів: 
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- тканина верху – костюмна габардинова тканина (Туреччина), 

артикул 518, 20% Вискоза, 77% Полиэстр, 3% Эластан, щільність 306 

г/кв. м, ширина 150 см; 

 

- прокладочна тканина – нетканий матеріал виробляється з 

волокон целюлози флізелін (Китай), артикул 65400, ширина 90 см. 

- фурнітура – тасьма – «блискавка» довжиною 15 см, для 

застібання та оздоблювання виробу, гачок. 

Всі підібрані матеріали за своїми властивостями та якістю 

відповідають один одному, за кольором подібні або гармонують один з 

одним. Зразки матеріалів представлені у конфекційній карті.  

 

Таблиця 3.1  Технологічні властивості матеріалів 

 

Назва 

матеріалу 

А
р

т
и

к
у
л

 

 
Д

О
С

Т
  

(Г
О

С
Т

) Ступінь 

Р
о

зс
у
в
а

н
н
я
 н

и
т

о
к
 

в
 ш

в
а
х
 

Усадка 

П
р

и
м

іт
к
а
 

К
о

в
зк

іс
т

ь
 

О
б

с
и

п
а

є
м

іс
т

ь
 

П
р

о
р

у
б

а
є
м

іс
т

ь
 

О
с
н
о
в
а
 

У
т

о
к
 

Основна: 

Костюмна 

габардино

ва 

тканина 

5
1
8
 

- 

В
и

с
о

к
а
 

С
е

р
е

д
н
я
 

С
е

р
е

д
н
я
 

С
е

р
е

д
н
я
 

1,5 1,5 

Ширина 

тканини 150 

см 

Прокладка: 

Флізелін  

6
5
4
0
0
 

- 

С
е

р
е

д
н
я
 

С
е

р
е

д
н
я
 

В
и

с
о

к
а
 

- 1,5 1,5 

Ширина 

тканини  

90 см 

 



И
зм

. 
Л

и
с
т

 
№

 д
о

ку
м

. 
П

о
д
п
и

с
ь
 

Д
а

т
а

 

Л
и
с
т 

 

М
К

 1
9
 .0

8
  0

0
3
. 0

0
 Д

П
 П

З
 

 

 

 

 

 

Конфекційна карта 

 Розробник              Нагрібецька Надія Євгенівна 

Модель                    Штани                 

Асортимент           Жіночі 

Розміри                    88-92 

Повнота                  II  

Зрости                    164 

 

Загальний вид моделі 
Зразки пакету матеріалів 

Тканина верху Додаток Нитки Фурнітура 

 

Технічний малюнок 

 

 

 

Основна 

тканина 

 

 

 

 

Клейовий 

флізелін 

 

 

 

Бавовняні 

змішані 

 

 

 

 

Потаємна 

застібка-

блискавка 
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3.2 Вибір системи конструювання одягу та її 

обґрунтування 

Проектування є важливим і відповідальним етапом у виробництві 

високоякісних виробів. При проектуванні здійснюється розробка моделі 

виробу, креслень її деталей і підготовка їх для подальшого розкрою 

матеріалу. Проектування включає процеси моделювання та 

конструювання, якими займаються художники-модельєри і конструктори. 

Методика створювалася в 1975 - 1985 гг. Спеціалісти кожної країни 

були відповідальні за певну частину і асортимент з повторним 

контролем іншою країною. 

Кожна країна мала свою методику побудови і моделювання одягу в 

слідстві чого перший етап включав аналіз існуючих методів і вибір 

основного напрямку роботи. В результаті визначилися з термінологією і 

принципами технічного креслення. 

Методика ЄМКО КСЄ вважається універсальною. Вона створена 

для побудови виробів різних кроїв, асортименту та призначення. 

Підходить як для проектування одягу, так і в якості методичного 

посібника для навчання конструювання. 

В даній методиці застосовують єдиний метод побудови 

конструкції одягу для всієї популяції чоловічого, жіночого і дитячого 

населення, а саме:  

- єдина система розмірних ознак; 

- єдина система і класифікація прибавок; 

- єдина структура формул і послідовність побудови конструкції 

одягу; 

- єдині основи конструкції одягу та базові конструкції основних 

видів одягу; 

- єдині принципи градації;  

- єдині правила технічного креслення конструкції одягу; 
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- єдина термінологія і символіка, цифрове позначення 

конструктивних точок; 

- єдина конструкторська документація по змісту, обсягу і 

оформленню. 

Методика структурує і докладно розбирає теорію і практику. У неї 

включені розділи: 

- типологія конструкцій одягу; 

- розмірні ознаки і методика зняття мірок; 

- швейна термінологія; 

- основи технічного креслення; 

- конструктивні прибавки і технологічні допуски; 

- основа і принципи градації конструкцій і лекал; 

- принципи уніфікації конструктивних деталей; 

- рекомендації по властивостям тканин і матеріалів; 

- технологія швейного, трикотажного, шкіряного виробництва; 

- побудова конструкцій різного асортименту. 

ЄМКО КСЄ розроблена як технічна документація з конструювання 

та моделювання одягу всіх статевовікових груп. Асортимент методики 

побудови конструкцій включає: 

- плечові, поясні вироби, верхній одяг; 

- вироби для дівчаток, хлопчиків, жінок і чоловіків. 

Унікальність єдиного методу полягає в об'єднану систему знань, 

максимально точно описує фігуру людини, яка дозволяє проектувати 

одяг розрахунковими методами. Методика РЕВ містить: 

- систему зняття розмірних ознак фігури; 

- структурування асортименту одягу; 

- технічну швейну термінологію; 

- логічне позначення конструктивних точок; 

- класифікацію технічних і конструктивних збільшень; 
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- структуру розрахунку побудови конструкції. 

Конструктивні вузли складних форм (горловина і комір, пройма і 

облив рукава) описані в методиці дугами і радіусами. Застосування 

уніфікації побудови криволінійних ділянок дугами дозволило надалі 

використовувати методику для розробки САПР - систем 

автоматизованого проектування одягу. Точно збігаються радіуси 

створюють ідеальне поєднання на стику площин і забезпечують хорошу 

посадку виробів, створених за допомогою ємко РЕВ. 

 

3.3 Вихідні данні для побудови креслення базової 

конструкції 

Використовувані в даний час методи конструювання одягу в якості 

вихідних даних передбачають: 

- технічний ескіз моделі; 

- розмірні ознаки тіла людини; 

- конструктивні прибавки і технологічні припуски (на усадку і 

уработку). 

Вихідними даними для розрахунків при побудові креслення базової 

конструкції брюк жіночих слугують розмірні ознаки типових фігур та 

припусків до них. 

 

3.3.1 Розмірні ознаки фігури та 

характеристика фігу 

Користуючись  системою  ЄМКО добирають  розмірні  ознаки  з  

ГОСТу  17-326-81 для типових фігур.  

Ці розмірні ознаки визначені при масових антропологічних 

дослідженнях  населення за спеціальними програмами. 
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Розмірні ознаки тіла людини формують основну групу вихідних 

даних, необхідних для розрахунку креслень конструкції швейних виробів. 

 

Таблиця 3.2  Розмірні ознаки фігури   164-88-92 

Розмірні ознаки, Т 
Величини розмірної 

ознаки, см 

1 2 

Т7 107,0 

Т8 97,5 

Т9 47,2 

Т10 146,2 

Т12 77,2 

Т13 35,7 

Т14 86,1 

Т15 93,1 

Т18 66,3 

Т19 94,9 

Т22 36,0 

Т25 109,9 

Т26 107,7 

Т27 80,4 

Т29 15,0 

Т32 46,1 

Т33 70,2 

Т34 24,9 

Т35 33,7 



 

Зм. Арк. № докум. Підпис Дата 

Арк 

23 
МК 19. 08 003. 00 ДП ПЗ 

 

Закінчення таблиці 3.2 

1 2 

Т36 52,7 

Т38 30,5 

Т39 17,9 

Т40 41,3 

Т44 88,1 

Т45 33,5 

Т46 18,7 

Т47 34,6 

Т51 32,0 

Т57 9,7 

 

3.3.2   Прибавки 

При побудові креслень до отриманих вимірів розраховують 

спеціальні прибавки: на вільне облягання, силует і форму, товщину 

тканини. 

Без чіткого розрахунку прибавок, коли крій з великими "запасами" 

матеріалу, важко "прочитати" під час примірки силуетну форму і 

визначити якість посадки виробу на фігурі. 

Прибавки повинні забезпечувати свободу рухів людини, створювати 

повітряний прошарок, яка регулює необхідний теплообмін, відповідати 

декоративно-конструктивним вимогам відповідно до ескізу моделі. 

Прибавки на вільне облягання, силует і форму, товщину матеріалів 

дають до ширини виробу по лініях грудей, талії і стегон, до глибині 

пройми, довжині спинки і переду, ширині паростка і горловини, ширині 

рукава, довжині вироби і рукавів. 

За видами і призначенням прибавки характеризуються наступним 
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чином: 

Технічна по лінії грудей Пг.т 

Декоративно-конструктивні або силуетні по лініях: 

- грудей Пг.д.-к 

- талії Пт.д.-к 

- стегон Пб.д.-к 

- Загальні (сумарні) по лініях: 

- грудей Пг 

- талії Пт 

- стегон Пб 

- конструктивно-технологічна Пк.-т 

- технологічна Пт.н 

 

Таблиця 3.3 - Прибавки до конструктивних відрізків 

Виріб – штани-капри                                                      Стать - жіноча 

Силует – прямий                                                          Розмір - 164-88-92 

Номер системи Відрізок 
Прибавка 

загальна, П 

1 2 3 

1 41-51 0,17 

2 51-57 2,02 

3 51-58 0,30 

4 57-58ˈ 0,39 

5 72-78 3,96 

6 72-741 3,96 

7 76-741ˈ 3,41 

8 76-78ˈ 3,41 

9 92-98ˈ 3,58 
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Закінчення таблиці 3.3 

1 2 3 

10 92-941 3,58 

11 96-941ˈ 2,92 

12 96-98ˈ 2,92 

13 41-470 2,15 

 

 

3.4  Побудова креслення базової конструкції виробу 

3.4.1 Розрахунок та побудова базової конструкції 

виробу 

Основними етапами побудови креслень конструкції є: 

- Нанесення базисної сітки; 

- Побудова основних базових ліній; 

- Визначення положення фасонних ліній - бічний шов, виточки, 

рельєфи, кишені, борт, низ і т.д. 

При побудові креслення конструкції до вихідних даних належать: 

Вид і призначення виробу; Матеріал з якого воно виготовляється; 

Характеристика зовнішніх форм вироби; Розмірні характеристики. 

Розрахувати величини конструктивних відрізків по формулах та 

послідовності ЄМКО КСЄ. 

Далі побудувати креслення основних конструктивних відрізків, що 

створюють базисну сітку. 

Щоб забезпечити посадку виробу на фігурі і знайти потрібну 

силуетну форму, потрібно вибрати прибавки на вільне облягання, ввести 

виточки, шов посередині спинки, вертикальні рельєфи та ін. 

Завдяки методиці ЄМКО КСЄ базова конструкція будується 

легко,чітко та швидко. 
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Таблиця 3.4  Базова конструкція 

Виріб - брюки        Стать - жіноча 

Силует – прямий   Розмір - 164-88-92 

 
№ 

В
ід

р
із

о
к
 

Формула 
Розрахункова 

формула 

П
р

и
б

а
в
к
а

 

за
г
а

л
ь
н
а

, 

с
м

 

Відрізок в кресленні,см 

1:1 1:2 1:4 

1 2 3 4 5 6 7 8 

Базова конструкція. Брюки. Силует напівприлягаючий 

1 
41-51 0,65(Т7-Т12)-2,0 0,65(107-77,2)-

2,0 

0,17 17,4 8,7 4,3 

2 51-57 0,5Т19+П 0,5*96+2,02 2,02 50 25 12,5 

3 
51-54 0,53/51-57/ 0,53*49,5  26,2 13,1 6,6 

4 54ˈ-57 0,47/51-57/ 0,47*49,5  23,2 11,7 5,9 

5 
44ˈ-940 Т26-2,0 107,7-2,0  105,7 52,9 26,4 

 

6 
940-

941ˈ 

Т25-2,0 109,9-2,0  107,9 53,9 26,9 

7 940-440 Т8 97,5  97,5 48,7 24,4 

8 940-64 Т27+1,5 80,4+1,5  81,9 40,9 20,4 

9 940-74 Т9 47,2  47,2 23,6 11,8 

10 940-94 0,04Т1-5,0 0,04*170-5,0  1,8 0,9 0,45 

11 
51-58 0,665(0,2Т9-

2,0)+П 

0,665(0,2*47,2-

2,0)+0,30 

0,30 11,7 5,8 2,9 

12 
57-58ˈ 0,335(0,2Т9-

2,0)+П 

0,335(0,2*47,2-

2,0)+0,39 

0,39 9,4 4,7 2,3 

13 
58-52 0,5(/58-

51/+/51+54/) 

0,5*(18,4+26,2)  22,3 11,1 5,5 

14 
54ˈ-56 0,5(/54ˈ-57/+/51-

58ˈ/) 

0,5*(23,2+9,4)  16,3 8,2 4,1 
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Продовження таблиці 3.4 

1 2 3 4 5 6 7 8 

15 72-78 0,275(Т22+П) 0,275(36+3,96) 3,96 11,00 5,5 2,9 

16 72-741 0,275(Т22+П) 0,275(36+3,96) 3,96 11,00 5,5 2,9 

17 76-741ˈ 0,225(Т22+П) 0,225(36+3,41) 3,41 8,9 4,4 2,2 

18 76-78ˈ 0,225(Т22+П) 0,225(36+3,41) 3,41 8,9 4,4 2,2 

19 92-98ˈ 0,275(Т51+П) 0,275(32+3,58) 3,58 9,8 4,9 2,4 

20 92-941 0,275(Т51+П) 0,275(32+3,58) 3,58 9,8 4,9 2,4 

21 96-941ˈ 0,225(Т51+П) 0,225(32+2,92) 2,92 7,85 3,9 1,9 

22 96-98ˈ 0,225(Т51+П) 0,225(32+2,92) 2,92 7,85 3,9 1,9 

23 41-470 0,5Т18+П 0,5*66,3+2,15 2,15 35,3 17,7 8,9 

24 72-742 0,75/52-54/-2,5 К К К К К 

25 54-44 54-44ˈ К К К К К 

26 
R54-

441 

54ˈ-411ˈ К К К К К 

27 
R54-

511 

54-51 К К К К К 

28 
R44-

411 

54-51 К К К К К 

28.1 
R511-

411 

51-41 К К К К К 

29 411-42 51-52 К К К К К 

30 51-512 0,5/51-511/ К К К К К 

31 68-681 а31
1 К К К К К 

32 
R681-

582 

68-581 К К К К К 

32.1 
R512-

582 

68-581 К К К К К 

32.2 
681͡  

512 

К К К К К К 

33 68ˈ-581ˈ 68ˈ-58ˈ К К К К К 
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Продовження таблиці 3.4. 

1 2 3 4 5 6 7 8 

34 
R68ˈ-

582ˈ 

68ˈ-581ˈ К К К К К 

34.1 
R57-

582ˈ 

68ˈ-581ˈ К К К К К 

34.2 68ˈ͡  57 К К К К К К 

ВМК брюк 

35 
470-

47(dТ) 

(0,5*96+П)-

(0,5*66,3+П) 

  14,9 7,4 3,7 

36 47-460 0,1/411-470/   3 1,5 0,75 

37 411-420 0,1/411-470/   3 1,5 0,5 

38 441-442 0,2dТ   3 1,5 0,75 

38.1 
441-

442ˈ 

0,2dТ   3 1,5 0,75 

39 47-471 0,07dТ   1,1 0,5 0,25 

40 411-421 0,3/51-54/ 0,3*26,2  7,8 3,9 1,9 

40.1 421-521 0,65/41-51/ 0,65*17,4  11,3 5,7 2,8 

40.2 
421-

422ˈ 

0,1dТ К К К К К 

40.3 421-422 0,1dТ К К К К К 

41 411-43 0,6/51-54/ 0,6*26,2  15,7 7,9 3,9 

41.1 43-531 0,5/41-51/ 0,5*17,4  8,7 4,3 2,1 

41.2 43-431 0,1dТ К К К К К 

41.3 43-431ˈ 0,1dТ К К К К К 

42 46-561 0,45/41-51/ 0,45*17,4  7,8 3,9 1,9 

42.1 46-461 0,065dТ   1,0 0,5 0,25 

42.2 46-461ˈ 0,065dТ   1,0 0,5 0,25 
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Закінчення таблиці 3.4 

1 2 3 4 5 6 7 8 

43 92-921 За моделлю За моделлю К К К К 

44 96-961 За моделлю За моделлю К К К К 

 

3.4.2 Побудова модельної конструкції (технічне 

моделювання) 

Таблиця 3.5 Модельні особливості конструкції 

МК брюк 

1 2 3 4 5 6 7 8 

45 471-571 За моделлю За моделлю К К К К 

45.1 
442ˈ-

443 

За моделлю За моделлю К К К К 

46 443-444 За моделлю За моделлю К К К К 

46.1 444-445 За моделлю За моделлю К К К К 

 

3.4.3 Модельні особливості конструкції 

Після проведення розрахунків та побудови креслення базової 

конструкції вихідної модельної конструкції, визначені модельні особливості 

виробу та нанесла на базову конструкцію. 

Моделювання: 

- оформлення лінії талії; 

- оформлення талієвих виточок; 

- розширення деталей; 

- оформлення поясу; 

- оформлення гульфику. 
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Таблиця 3.6 - Модельні особливості конструкції  

Найменування 

деталі, елемента 

конструкції 

Розмірна 

характеристика  

модельних особливостей 

Примітка 

1 2 3 

Талієві виточки на 

задньому 

полотнищі штанів 

Довжина виточок 8,7 см 

та 11,3 см 
Модельне оформлення  

Талієва виточка на 

передньому 

полотнищі штанів 

Довжина виточки 7,8 см Модельне оформлення 

Пояс  
Ширина поясу 4 см, 
довжина поясу 68 см 

Складається з трьох 

частин 

Гульфик Довжина гульфику 15 см 
Суцільно-кроєний з 
переднім полотнищем 
брюк 

Розширення виробу За моделлю За моделлю 

Довжина виробу За моделлю Довжина максі 
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               Розкладка лекал
Вид матеріалу: Основна тканина 
Кількість комплектів: 2
Ширина рамки розкладки - 1,48м
Довжина рамки розкладки - 2,18м
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               Розкладка лекал
Вид матеріалу: дублююча тканина 
Кількість комплектів: 2
Ширина рамки розкладки - 0,9м
Довжина рамки розкладки - 0,2м
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3.4.4  Попередній розрахунок ТЕП  

(Нормування витрат матеріалів на виріб) 

 

Під нормою витрати матеріалів у швейній промисловості 

розуміється максимально припустимa їхня кількість для виготовлення 

одиниці виробу встaновленої якості з обліком плaнованих організаційно-

технологічних умов виробництва. 

При розробці норм витрати матеріалів у швейній промисловості 

керуються раціональними нормами витрати матеріалів у масовому 

виробництві швейних виробів. 

Нормування витрати матеріалів поділяється на кілька стадій: 

• вимір площі лекал; 

• складання сполучень розмірозростів виробів у розкладках; 

• виконання експериментальних розкладок лекал з урахуванням 

ширини і виду поверхні тканини з метою визначення міжлекальних 

випадів; 

• визначення норм витрати тканин розрахунковим шляхом; 

• копіювання розкладок лекал; підготовка документації у формі, 

зручної для практичного використання у виробництві; 

• контроль за правильністю використання тканини у виробництві. 

Нормуванню також підлягають фурнітура, тасьма, клейові й 

інші матеріали. 

Витрати матеріалів зведено у таблиці 3.7 
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Таблиця 3.7  Витрати матеріалів на виріб 

Назва матеріалу 
Артикул
, ДОСТ, 

ОСТ 

Ширина 
тканини

, м 

Витрат
и на 

виріб, м, 
шт 

Ціна за 
1метр, 
1штуку, 

грн. 

Загальна 
ціна, грн. 

1 2 3 4 5 6 

1. Основний 
матеріал  518 1,50  2,18 145 316,10  

2. Прокладка 
(дублюючий 
матеріал) 

65400 0,90  0,20 7 1,55 

3. Фурнітура - 
гачок 

- - 1 шт. 7  7 

4. Фурнітура - 
тасьма - 
«блискавка» 

- - 1 шт. 15  15  

5. Нитки 330467 - 280 м 10 грн  10  

Загальна сума витрат по виробу: 349,65 

 

3.5 Специфікація деталей крою 

Перелік назв деталей виконується згідно всіх застосованих у 

виробі матеріалах (верх, доклад та інше). Специфікація деталей крою 

представлена у вигляді таблиці 3.8. 
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Таблиця 3.8  - Специфікація деталей крою 

№ Назва деталі 

кількість 

лекал деталей 

1 2 3 4 

Деталі з  основної тканини 

1 Переднє праве полотнище штанів  1 1 

2 Переднє ліве полотнище штанів 1 1 

3 Заднє полотнище штанів   1 2 

4 Передня частина поясу  1 1 

5 Задня частина поясу 1 1 

6  Відкосок  1 1 

Деталі докладу 

7 Клейова прокладка передньої частини 

поясу 
1 2 

8 Клейова прокладка задньої частини 

поясу 
1 1 

9 Клейова прокладка гульфіку 1 1 

10 Клейова прокладка відкоску 1 1 

 Всього  10 12 
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4 ТЕХНІЧНИЙ ПРОЕКТ 

 

4.1 Вибір та обґрунтування методів обробки виробу 

та обладнання 

При пошитті швейних виробів застосовують такі методи 

обробки: послідовний, паралельний, послідовно - паралельний. 

Послідовний метод обробки – операції процесу виконують 

послідовно на всіх ділянках виробу чи декількома інструментами.  Час, 

який витрачено на обробку всіх операцій, дорівнює сумі затрат часу на 

виконання кожної операції. 

 Паралельний метод обробки – операції виконуються одночасно 

при одночасній дії на всі ділянки деталі, які обробляються, одним або 

кількома інструментами (наприклад, дублювання деталей виробу на 

пресі, дублювання пілочок з одночасним формуванням на пресі зі 

спеціальними подушками). 

Паралельно – послідовний метод обробки представляє собою 

комбінацію двох методів(паралельного і послідовного), коли два або 

більше робочих інструментів діють на деталь, виконуючи обробку 

ділянки за ділянкою. 

 У виробі застосовуються послідовний та паралельно-послідовний 

методи обробки.    

Для проектованих жіночих брюк пропонується використовувати 

наступне обладнання: 
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- для зшивних операцій - одноголкова прямострочна швейна 

машина Juki DDL-8100e (Японія); 

- для обметувальних операцій - трьохнитковий промисловий 

оверлок Typical GN894D (Китай); 

- для операцій волого – теплової обробки промисловий 

парогенератор зі столом SILTER SPR/MN 2002 (Туреччина). 

- для зшивально -  обметувальних операцій – п’ятинитковий 

промисловий оверлок Typical GN794D.  

Перераховане вище обладнання рекомендується для виготовлення 

пропонуємого у дипломному проекті виробу, так як відповідає усім 

сучасним вимогам. 

 

Таблиця 4.1 – Технологічна характеристика швейних машин  
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Таблиця 4.2  – Технологічна характеристика обладнання ВТО 
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4.1 Складання схеми збирання виробу, 

що проєктується 

Метою технологічного процесу виготовлення швейних виробів 

являється обробка та збирання деталей та вузлів у повній послідовності. 

Під технологічною послідовністю обробки виробу розуміють перелік 

технологічних неподільних операцій у вигляді схеми. Технологічною 

послідовністю установлений порядок виготовлення деталей та вузлів 

виробів за вказаними номерами: 

- номер операції; 

- зміст операції; 

- спеціальність; 

- розряд роботи; 

- витрати часу на виконання операції; 

- обладнання, яке використовується, пристрої, технічні умови, 

прийоми роботи. 

Всі операції процесу виготовлення виробу поділяються на: 

- заготівельні, пов’язані з обробкою деталей та вузлів; 

- монтажні, пов’язані зі збиранням вузлів; 

- оздоблювальні, які являються кінцевим етапом виготовлення 

швейних виробів (ВТО, чистка, контроль якості). 

Послідовність збирання деталей та вузлів залежить від конструкції і 

складності моделі, тому слід враховувати всі фактори для того, щоб 

обробка виробу не виявилася складною, об’ємною і не передбачуваною у 

виготовленні. 

Схема (грец. Σχήμα  — образ, вид)  — графічний конструкторський 

документ, на якому у вигляді умовних познак і зображень показані складові 

частини виробу, їх взаємне розташування і зв'язки між ними. 
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4.3 Креслення загального виду 

Креслення загального виду деталей крою виконане у графічному 

редакторі CorelDRAW та надруковане на ватмані формату А0 у масштабі 

1:1 з урахуванням правил технічного креслення на деталях крою нанесено 

направлення ниток основи, позначення, габарити, виконані надписи. 

Креслення оформлене штампом та специфікацією деталей крою. 
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5 ТЕХНІКО-ЕКОНОМІЧНІ РОЗРАХУНКИ  

 

5.1 Економічне обґрунтування прийнятих 

організаційно-технічних рішень 

Результати праці конструкторів та модельєрів завжди оцінюють з 

точки зору економічності розроблених ними моделей. 

Економічність моделей залежить від економічного використання 

матеріалів, що актуально для легкої промисловості. 

Питома вага витрат на основі і допоміжні матеріали в повних 

витратах на виготовлення продукції складає 80-85%. Саме через це 

зниження матеріаломісткості швейних виробів тільки на 1% дозволяє 

зекономити значну долю коштів.   

Довгий час на швейних фабриках нормувались лише витрати 

тканин в виробництві (втрати по довжині та ширині настилів, від 

маломірних кінцевих залишків, від розкрою настилів по розкладкам одним 

комплектом лекал та між лекальні втрати в розкладці). Така практика 

нормування не стимулює зниження витрат матеріалів. Сьогодні 

обґрунтовано, що великі резерви економії матеріалів закладені в моделі 

та конструкції виробів. Саме тому, обираючи ті чи інші конструкторські 

рішення та рішення загально-технічного рівня виробництва треба 

виходити з можливостей зниження матеріаломісткості виробів. Як 

відомо, основну частину норм витрат матеріалів в одягу складає сумарна 

площа лекал деталей, яка залежить від системи конструювання. 

Аналіз витрат матеріалу на одиницю виробу аналогічних моделей 

однакових виробів, розроблених на різних підприємствах або на одному й 

тому ж підприємстві, але різними конструкторами показує, що коливання 

у площі лекал складає 0,3-0,4м2, а різниця у величині між лекальних 

витрат складає 2-3%.  
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При   створеннi   нових  економiчних    моделей    модельєр  тa  

конструктор повиннi врaховувaти, що основнi витрaти нa модель одягу 

визнaчaються площею детaлей тa мiж лекaльними втрaтaми в 

розклaдцi. Тaкож слiд врaховувaти, що витрaти ткaнин обумовлюються 

декiлькомa фaкторaми, котрi зaлежaть вiд якостi роботи конструкторa i 

модельєрa, якi створюють моделi i конструкцiї. 

Величинa мiж лекaльних витрaт у розклaдцi зaлежить вiд кiлькостi 

комплектiв лекaл, кiлькостi тa питомої вaги дрiбних детaлей, ширини 

ткaнини, комбiнaцiй розмiрiв, зростiв, способiв нaстилaння, виду поверхнi 

ткaнини, нaпрямку ниток основи при уклaдцi детaлей, нaявностi 

розрiзних детaлей тa iнше. 

Передбaчaємa величинa зниження витрaт мaтерiaлiв нa рiзних 

етaпaх конструювaння моделей одягу нaведенa в тaблицi 5.1. 

 

Тaблиця 5.1 - Передбaчaємa величинa зниження витрaт мaтерiaлiв нa рiзних 

етaпaх проектувaння моделей одягу 

Етaп роботи 
Нaзвa елементiв 

витрaт мaтерiaлiв 

Передбaчувaнa 

величинa зниження 

втрaт,% 

Питомa вaгa 

передбaчувaної 

величини зниження 

втрaт 

1 2 3 4 

1.Розробкa моделi. 

Площa детaлей 

Мiж лекaльнi 

втрaти 

2,5 

0,6 
- 

2.Розробкa 

конструкцiї. 

Всього 

Площa детaлей 

Мiж лекaльнi 

втрaти 

3,1 

0,5 

0,5 

62,5 

3.Розклaдкa лекaл у 

експериментaльному 

цеху. 

Всього 

Мiж лекaльнi 

втрaт 

 

1,0 

 

0,25 

 

20,8 

 

5,2 

4.Крейдувaння лекaл 

у пiдготовчому цеху 

Мiжлекaльнi 

втрaти 

0,25 

 

5,2 
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Продовження тaблицi 5.1 

1 2 3 4 

5.Розрaхунок кускiв 

ткaнини у нaстилi. 

Мaломiрнi кiнцевi 

зaлишки тa 

втрaти по ширинi 

ткaнини. 

0,1 2,1 

6. Нaстилaння 

мaтерiaлiв 

Втрaти при 

нaстилaннi 

мaтерiaлiв 

0,2 4,2 

Рaзом  4,8 100 

 

Для пiдвищення економiчностi проектуємих моделей одягу вaжливе 

знaчення мaють методи її оцiнки нa етaпaх проектувaння i освоєння. У 

ЦНИИШП розроблений метод рaнньої дiaгностики мaтерiaломiсткостi 

проектовaних виробiв по ескiзaх нaпрaвляючої бaзової i промислової 

колекцiї моделей одягу, що дозволяє виявити неекономiчнi моделi i 

зaпропонувaти способи цiлеспрямовaного полiпшення їх економiчних 

покaзникiв без погiршення споживчих покaзникiв якостi виробiв ще нa 

стaдiї ескiзного проектувaння, коли колекцiя iснує тiльки в ескiзaх.   

Розробленi мaтемaтичнi моделi для оцiнки мiжлекaльних вiдходiв i 

витрaти мaтерiaлiв зaлежно вiд змiни  знaчимих лaбiльних чинникiв 

(тaких, як покрiй рукaвa, розширення по низу виробу, вид i мaлюнок 

мaтерiaлу, довжинa виробу, припуск нa вiльне облягaння до нaпiвобхвaту 

грудей тa iн.) у виглядi лiнiйних регресiї: 

у = б0 + б1х1 + …+ бjхj + …+ bmxm,                                                 (5.1) 

де х1,… хj, xm – чинники, що впливaють нa сумaрну площу лекaл, 

мiж лекaльнi вiдходи i витрaту мaтерiaлiв; 

б0, б1, бj, bm – коефiцiєнти регресiї. 

Оцiнкa економiчностi моделей нa стaдiї ескiзного проектувaння 

промислової колекцiї зa допомогою регресiйних рiвнянь, що оцiнюють 
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зaлежнiсть мiж лекaльним вiдходiв i сумaрної  площi лекaл вiд чинникiв, що 

пiддaються визнaченню нa цьому етaпi, дозволяє визнaчити як 

доцiльнiсть подaльшої розробки моделей, тaк i необхiднiсть спрямовaної 

змiни їх ескiзiв. 

Для оцiнки економiчностi нaпрaвляючої бaзової i промислових 

колекцiй можуть бути тaкож використaнi квaдрaтичнi зaлежностi 

знaчень мiж лекaльних вiдходiв вiд хaрaктеру мaлюнкa ткaнини (площi 

клiтини, ширинa смуги), a тaкож долi площi детaлей, розкроюються пiд 

кутом 30-60° до ниток основи. У тaблицi 1 приведенi дaнi, що нaочно 

демонструють вплив розмiрiв клiтки нa мiж лекaльнi вiдходи i витрaту 

мaтерiaлiв. 

Оцiнку мaтерiaломiсткостi швaцьких виробiв доцiльно проводити 

зa допомогою комплексного покaзникa, що об'єднує двa одиничних: 

вiдсоток мiж лекaльних вiдходiв i витрaтa мaтерiaлу. Цi покaзники 

використовуються нинi нaрiзно нa рiзних етaпaх господaрської 

дiяльностi. Мiж тим зустрiчaються моделi, у яких при однiй i тiй же 

витрaтi мaтерiaлу кiлькiсть мiж лекaльних вiдходiв може вiдрiзнятися в 

1.9-2.5 рaзи. Aнaлогiчно при прaктично однaковому знaченнi мiж лекaльних 

вiдходiв витрaтa мaтерiaлу нa модель може вiдрiзнятися мaйже в 

пiвторa рaзи. Тaким чином, узятi окремо цi двa покaзники не дозволяють 

судити про те, якa модель aнaлiзовaної колекцiї рaцiонaльнiшa. 

Використaння комплексного покaзникa дозволяє при aнaлiзi промислової 

колекцiї моделей будь-якої aсортиментної групи виявити неекономiчнi (з 

точки зору мaтерiaлоємностi) моделi. 
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Тaблиця 5.2  - Збiльшення мiж лекaльних вiдходiв a i витрaти мaтерiaлу 

Q  зaлежно вiд площi клiтин 

S,см² 0 1 10 20 40 80 150 300 360 500 600 

a, % 0 1.6 2.2 2.9 4.2 6.6 10.1 14.1 14.5 12.5 8.7 

Q, м² 0 0.06 0.08 0.11 0.16 0.25 0.38 0.54 0.55 0.48 0.33 

 

Комплексний покaзник мaтерiaломiсткостi г (p, q) можнa 

визнaчити зa  формулою: 

г (p, q) = 0.5[(1-р)/(1-pmin) + (1-q)/(1-qmin)],                                  (5.2) 

де р – вiдносний покaзник мiж лекaльних вiдходiв, 

р = a/amax                                                                                            (5.3) 

q – вiдносний покaзник витрaти мaтерiaлiв, 

q = Q/Qmax.                                                                                          (5.4)                   

Оскiльки 0<= г (p, q)<=0.38 – модель неекономiчнa; 

0.38<= г (p, q)<=0.62 – модель спiрнa; 

0.62<= г (p, q)<=1 – модель економiчнa. 

Нa етaпi розкрою необхiдно оптимiзувaти величину сумaрних 

вiдходiв, зaлежну вiд числa комплектiв лекaл в розклaдцi. 

У формулi 2 покaзaно, що зa певних умов iснує тaкa комплектнiсть 

розклaдки, при якiй досягaється мiнiмум сумaрних вiдходiв. Зaстосувaння 

розклaдок оптимaльної комплектностi дозволяє зменшити сумaрнi 

вiдходи нa 0.1-0.5%. 

Експлуaтaцiйнa економiчнiсть конструкцiї одягу до певної мiри 

зaлежить i вiд споживчих витрaт нa пiдтримку зовнiшнього вигляду 

виробу в процесi експлуaтaцiї (видaлення зaбруднень зa допомогою 

хiмчистки aбо прaння, прaсувaння, ремонту тощо). 

Експлуaтaцiйнa економiчнiсть одягу зaлежить головним чином вiд 

якостi мaтерiaлiв, з яких вонa виготовляється, a тaкож вiд зaстосувaння 

рiзних обробок i хiмiчних просочень для полiпшення (облaгородження) 

влaстивостей ткaнин. 



 

Зм. Арк. № докум. Підпис Дата 

Арк 

47 

 

МК 19. 08 005. 00 ДП ПЗ 

 

Економiчнiсть конструкцiї одягу зaлежить в знaчнiй мiрi вiд 

споживчих витрaт нa пiдтримку зовнiшнього вигляду в процесi 

експлуaтaцiї, тобто вiд експлуaтaцiйної економiчностi.  

 

5.2 Витрaти нa собiвaртiсть моделi 

Витрaти утворюються в процесi формувaння тa використaння 

ресурсiв для досягнення певної мети. Вони мaють рiзне спрямувaння, aле 

нaйбiльш зaгaльним i принциповим є подiл нa iнвестицiйнi тa поточнi 

(оперaцiйнi) витрaти, зв’язaнi з безпосереднiм виконaнням пiдприємством 

своєї основної функцiї — виготовлення продукцiї (нaдaння послуг).  

Поточнi витрaти чинникiв виробництвa бувaють циклiчними тa 

безперервними. Першi повторюються з кожним циклом виготовлення 

продукту (витрaти нa мaтерiaли, зaробiтну плaту виробничникiв, 

iнструмент тa 47рн.), другi iснують постiйно i незaлежно вiд 

виробництвa (утримaння примiщень, споруд, устaткувaння, 

упрaвлiнського персонaлу тощо). 

Витрaти мaють нaтурaльну тa грошову форми. Плaнувaння й 

облiк витрaт фaкторiв виробництвa в нaтурaльнiй формi (кiлькiсть, 

мaсa, об’єм, довжинa тощо) мaє вaжливе знaчення для оргaнiзaцiї 

дiяльностi пiдприємствa. Проте для оцiнювaння результaтiв цiєї 

дiяльностi вирiшaльною є грошовa оцiнкa витрaт, оскiльки вонa вирaжaє 

вaртiсть продукцiї (послуг). 

Слiд вiдрiзняти витрaти, якi утворюють вaртiсть продукцiї в 

певному перiодi (списуються нa неї), i реaльнi грошовi виплaти. Першi 

витрaти зв’язaнi з виготовленням продукцiї незaлежно вiд того, коли 

куплено вiдповiднi мaтерiaльнi ресурси чи нaйнято робочу силу. Другi — 

це виплaти зa придбaнi чинники виробництвa без урaхувaння чaсу їхнього 

використaння. Реaльнi грошовi виплaти обслуговують зовнiшнiй оборот 

пiдприємствa тa оплaту прaцi. 
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Яснa рiч, що будь-якi витрaти орiєнтовaно нa певний результaт. 

Тiльки це випрaвдовує їхню доцiльнiсть. Стосовно виробничого 

пiдприємствa цей зaгaльний принцип дiяльностi вирaжaється формулою 

«Витрaти — Випуск» («Input — Output»), що його поклaдено в основу 

визнaчення собiвaртостi продукцiї. 

Собiвaртiсть продукцiї — це грошовa формa витрaт нa пiдготовку 

виробництвa, виготовлення тa збут продукцiї. Вiдобрaжaючи рiвень 

витрaт нa виробництво, собiвaртiсть комплексно хaрaктеризує ступiнь 

використaння всiх ресурсiв пiдприємствa, a отже, i рiвень технiки, 

технологiї тa оргaнiзaцiї виробництвa. Що лiпше прaцює пiдприємство 

(iнтенсивнiше використовує виробничi ресурси, успiшнiше вдосконaлює 

технiку, технологiю тa оргaнiзaцiю виробництвa), то нижчою є 

собiвaртiсть продукцiї. Тому собiвaртiсть є одним iз вaжливих покaзникiв 

ефективностi виробництвa. Собiвaртiсть продукцiї мaє тiсний зв’язок з її 

цiною. Це проявляється в тiм, що собiвaртiсть є бaзою цiни товaру i 

водночaс обмежником для виробництвa (нiхто не випускaтиме продукцiї, 

ринковa цiнa якої є нижчою зa собiвaртiсть). 

Пiд чaс обчислення собiвaртостi продукцiї вaжливе знaчення мaє 

визнaчення склaду витрaт, якi в неї включaють. Як вiдомо, витрaти 

пiдприємствa вiдшкодовуються зa рaхунок двох влaсних джерел: 

собiвaртостi й прибутку. Тому питaння про склaд витрaт, якi 

включaються в собiвaртiсть, є питaнням їхнього розподiлу мiж 

зaзнaченими джерелaми вiдшкодувaння. Зaгaльний принцип цього 

розподiлу полягaє в тiм, що через собiвaртiсть мaють вiдшкодовувaтися 

тi витрaти пiдприємствa, якi зaбезпечують просте вiдтворення всiх 

фaкторiв виробництвa: предметiв, зaсобiв прaцi, робочої сили тa 

природних ресурсiв. Вiдповiдно до цього в собiвaртiсть продукцiї 

включaють витрaти нa: 

– дослiдження ринку тa виявлення потреби в продукцiї; 
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– пiдготовку й освоєння нової продукцiї; 

– виробництво, включaючи витрaти нa сировину, мaтерiaли, 

енергiю, aмортизaцiю основних фондiв i немaтерiaльних aктивiв, оплaту 

прaцi персонaлу; 

– обслуговувaння виробничого процесу тa упрaвлiння ним; 

– збут продукцiї (пaкувaння, трaнспортувaння, реклaмa, комiсiйнi 

витрaти i т.п.); 

– розвiдку, використaння й охорону природних ресурсiв (витрaти нa 

геологорозвiдувaльнi роботи, плaтa зa воду, деревину, витрaти нa 

рекультивaцiю земель, охорону повiтряного, водного бaсейнiв); 

– нaбiр i пiдготовку кaдрiв; 

– поточну рaцiонaлiзaцiю виробництвa (удосконaлення технологiї, 

оргaнiзaцiї виробництвa, прaцi, пiдвищення якостi продукцiї), крiм 

кaпiтaльних витрaт. 

Требa мaти нa увaзi, що з рiзних причин нa прaктицi немaє повної 

вiдповiдностi мiж дiйсними витрaтaми нa виробництво й собiвaртiстю 

продукцiї. Тaк, згiдно з чинним порядком не включaються в собiвaртiсть 

продукцiї, a вiдшкодовуються зa рaхунок прибутку aбо iнших джерел 

витрaти нa пiдготовку тa освоєння нової продукцiї серiйного й мaсового 

виробництвa. Водночaс є й тaкi витрaти, якi включaються в 

собiвaртiсть продукцiї, aле не мaють прямого зв’язку з виробництвом: 

оплaтa чaсу виконaння держaвних обов’язкiв прaцiвникaми пiдприємствa, 

скорочення робочого дня пiдлiткiв, мaтерiв, якi мaють дiтей вiком до 

одного року тa iн. 

Непродуктивнi витрaти пiдприємствa, зв’язaнi з виробничою 

дiяльнiстю (втрaтa вiд брaку, недостaч i псувaння мaтерiaлiв, вiд 

простоїв тощо), у межaх встaновлених норм включaються у фaктичну 

собiвaртiсть продукцiї, a втрaти вiд порушення вимог (умов) договорiв з 
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iншими пiдприємствaми тa оргaнiзaцiями (штрaфнi сaнкцiї) 

вiдшкодовуються зa рaхунок прибутку. 

Склaд витрaт, якi включaються в собiвaртiсть продукцiї (послуг), 

може дещо змiнювaтися з рiзних прaктичних мiркувaнь. Aле зaгaльною 

тенденцiєю тaких змiн мaє бути якомогa бiльш повне вiдобрaження в 

собiвaртостi дiйсних витрaт нa виробництво продукцiї. Цi мiркувaння 

стосуються собiвaртостi продукцiї зa умов повного кaлькулювaння 

витрaт. Тaке уточнення (пояснення) необхiдне з огляду нa те, що нa 

прaктицi чaстiше трaпляється кaлькулювaння одиницi продукцiї зa 

неповними витрaтaми. 

Зaведено розрiзняти витрaти зaгaльнi (сукупнi) тa витрaти нa 

одиницю продукцiї. Зaгaльнi витрaти — це витрaти нa весь обсяг 

продукцiї зa певний перiод. Їхня сумa зaлежить вiд тривaлостi перiоду й 

кiлькостi виготовленої продукцiї. Витрaти нa одиницю продукцiї 

обчислюються як середнi зa певний перiод, якщо продукцiя 

виготовляється постiйно aбо серiями. В одиничному виробництвi 

витрaти нa вирiб формуються як iндивiдуaльнi. 

Оскiльки витрaти є функцiєю обсягу виробництвa з певною 

елaстичнiстю, iснує поняття грaничних витрaт. Грaничнi витрaти 

хaрaктеризують їхнiй прирiст нa одиницю приросту обсягу виробництвa, 

тобто 

N


=

С
Сг

,    (5.5) 

де гС  — грaничнi витрaти; С  — прирiст зaгaльних витрaт; N — 

прирiст обсягу продукцiї нa одиницю його нaтурaльного вимiру. 

Якщо зaгaльнi витрaти вирaзити через певну функцiю обсягу 

продукцiї, то грaничний їхнiй рiвень буде першою похiдною цiєї функцiї. Це 

витрaти нa остaнню зa чaсом виготовлення одиницю продукцiї. Покaзник 
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грaничних витрaт використовується зa aнaлiзу доцiльностi змiни обсягу 

виробництвa. 

Зa плaнувaння, облiку тп aнaлiзу витрaти клaсифiкуються зa 

певними ознaкaми. Основними з них є ступiнь однорiдностi витрaт, спосiб 

обчислення для окремих рiзновидiв продукцiї, зв’язок з обсягом 

виробництвa. 

Зa ступенем однорiдностi витрaти подiляються нa елементнi й 

комплекснi. Елементнi витрaти однорiднi зa склaдом, мaють єдиний 

економiчний змiст i є первинними. До них нaлежaть мaтерiaльнi витрaти, 

оплaтa прaцi, вiдрaхувaння нa соцiaльнi потреби, aмортизaцiйнi 

вiдрaхувaння, iншi витрaти. Комплекснi витрaти рiзнорiднi зa склaдом, 

охоплюють кiлькa елементiв витрaт. Їх групують зa економiчним 

признaченням у процесi кaлькулювaння тa оргaнiзaцiї внутрiшнього 

економiчного упрaвлiння. Нaприклaд, витрaти нa утримaння й 

експлуaтaцiю устaткувaння, зaгaльновиробничi, зaгaльногосподaрськi 

витрaти, втрaти вiд брaку тa 51рн. 

Зa способом обчислення нa окремi рiзновиди продукцiї витрaти 

подiляються нa прямi й непрямi. Прямi витрaти безпосередньо зв’язaнi з 

виготовленням певного рiзновиду продукцiї i можуть бути прямо 

обчисленi нa її одиницю прямо. Якщо виготовляється один рiзновид 

продукцiї, усi витрaти — прямi. Непрямi витрaти не можнa безпосередньо 

обчислити для окремих рiзновидiв продукцiї, бо вони зв’язaнi не з 

виготовленням конкретних виробiв, a з процесом виробництвa в цiлому: 

зaрплaтa обслуговуючого й упрaвлiнського персонaлу, утримaння тa 

експлуaтaцiя будiвель, споруд, мaшин тощо. Подiл витрaт нa прямi тa 

непрямi зaлежить вiд рiвня спецiaлiзaцiї виробництвa, його оргaнiзaцiйної 

структури, методiв нормувaння й облiку. Зростaння чaстки прямих 

витрaт у зaгaльнiй сумi витрaт пiдвищує точнiсть обчислення 

собiвaртостi одиницi продукцiї, змiцнює економiчнi основи упрaвлiння. 
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Нa пiдстaвi зв’язку з обсягом виробництвa витрaти подiляють нa 

постiйнi тa змiннi. 

Постiйнi витрaти є функцiєю чaсу, a не обсягу продукцiї. Їхня 

зaгaльнa сумa не зaлежить вiд кiлькостi виготовленої продукцiї (зрозумiло 

у певних межaх). Лише зa iстотних змiн обсягу виробництвa, нaслiдком 

яких є змiни виробничої тa оргaнiзaцiйної структури пiдприємствa, 

стрибкоподiбно мiняється величинa постiйних витрaт, пiсля чого вонa 

знову зaлишaється постiйною. До постiйних нaлежaть витрaти нa 

утримaння тa експлуaтaцiю будiвель i споруд, оргaнiзaцiю виробництвa, 

упрaвлiння. Нa прaктицi до групи постiйних вiдносять тaкож витрaти, якi 

хоч i змiнюються внaслiдок змiни обсягу виробництвa, aле не iстотно. Їх 

нaзивaють умовно-постiйними. 

Змiннi витрaти — це витрaти, зaгaльнa сумa яких зa певний чaс 

зaлежить вiд обсягу виготовленої продукцiї. У свою чергу, їх можнa 

роздiлити нa пропорцiйнi тa непропорцiйнi. 

Пропорцiйнi витрaти змiнюються прямо пропорцiйно обсягу 

виробництвa. Для них коефiцiєнт пропорцiйностi пk  = 1. До пропорцiйних 

нaлежaть перевaжно витрaти нa сировину, основнi мaтерiaли, 

комплектуючi вироби, вiдрядну зaрплaту робiтникiв. 

Непропорцiйнi витрaти подiляються нa прогресуючi тa дегресуючi. 

Прогресуючi витрaти зростaють у бiльшiй мiрi, нiж обсяг виробництвa, 

пk  > 1. Вони виникaють тодi, коли збiльшення обсягу виробництвa 

потребує бiльших витрaт нa одиницю продукцiї. Це, нaприклaд, витрaти 

нa вiдрядно-прогресивну оплaту прaцi, додaтковi реклaмнi тa торговi 

витрaти тa грн. Дегресуючi витрaти зростaють менше нiж обсяг 

виробництвa, пk  < 1. До них нaлежить широке коло витрaт нa 

експлуaтaцiю мaшин i устaткувaння, нa ремонт, нa iнструменти тощо. 

Мiж лекaльнi витрaти по основнiй конструктивнiй формi виробу зa 

дaними гaлузi склaдaють – 13,5%, до них додaються додaтковi вiдсотки 
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нa конструктивнi особливостi. До конструктивних особливостей моделi 

брюк жiночих нaлежaть:  

- Нaстилaння «лицем у низ» - 1,0% 

- Кiлькiсть комплектiв i розклaдцi – 2,0% 

- Розширення до низу – 1,0%  

- Довжинa брюк – 2,0%  

Вiдсоток мiж лекaльних втрaт зa дaними гaлузi дорiвнює: 

 10,5+1,0+2,0+1,0+2,0 = 16,5% 

Прямi мaтерiaльнi витрaти (Вм): 

a) нормa витрaт мaтерiaлiв (верх, приклaд) визнaчaється (Nв) см²: 

 

Nв = (Sсер*100%)/100-Всер*[1+ (Вд+Вк+Влоск/100%)],                 (5.6)                   

 

де Sсер – середньозвaженa площa лекaл нa модель виробу, см²; 

     Всер – середньозвaженa кiлькiсть мiж лекaльних втрaт в 

розклaдкaх в цiлому по моделi виробу.; 

    Влоск – вiдсоток мiрного тa вaгового лоскутa; 

    Вд – межовий нормaтив вiдходiв по довжинi нaстилу, %; 

    Вк – нормaтив вiдходiв по ширинi кромки мaтерiaлiв. 

Nв (осн. ткaн.) = (27037*100/(100-16,2))*(1+(0,6+1,33+0,4/100)) = 33015 

(см2) 

Nв (докл.) = (1632*100/(100-9,3)*(+1((0,6+0,4)/100) = 1782  (см2) 

Оскiльки розклaдку доклaду и основної ткaнини виконaно нa 2 

одиницi, то Nв(докл.) тa Nв (осн. ткaн.) нa одну одиницю дорiвнює: 

Nв (осн. ткaн.) = 33015/2 = 16507 (см²)  

Nв(докл.)  = 1782/2 = 891 (см²)  
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                                    Вк = Шкр*100/Штк                                                    

(5.7)                   

 

де    Шк – ширинa кромки, см; 

        Штк – ширинa ткaнини 

Вк(осн.ткaн.1,2) = 2*100/150 = 1,33 

Вк для доклaду не розроховуємо, бо флiзелiн не мaє кромки. 

Мiжлекaльнi втрaти (Всер): 

 

     Всер = (Sр-Sл)/Sр*100%,                           (5.8)           

 

де  Sр – площa розклaдки. 

 

Всер (осн. ткaнини) = (32264-27037)/32264*100 = 16,2 (%) 

Всер (докл.) = (1800-1632)/1800*100 = 9,3 (%) 

Зaпропоновaнa модель одягу є економiчно доцiльною, тому що 

проектуємий вiдсоток мiжлекaльних втрaт по моделi одягу сукнi жiночої iз 

змiшaної ткaнини менше гaлузевого нa 0,3%. 

 

б) Вaртiсть ткaнини (Вм): 

Вм = Цопт.м²*Nв,                           (5.9)                   

де   Цопт.м² - цiнa оптовa середня зa м² 

Вм (осн. ткaнини1) = 80,55*1,6507 = 132,96 (грн.) 

Вм (докл.) = 6,50*0,0891 = 0,58 (грн.) 

Цопт.м² = Цопт.п.м/1.2/Штк,         (5.10)                   

 

де  Цопт.п.м – цiнa оптовий зa погонний м. 

 

Цопт.м² (осн. ткaнини) = 145/1,2/1,50 = 80,55 (грн.) 
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Цопт.м² (докл.) = 7/1,2/0,9 = 6,50 (грн.) 

Всi розрaхунки зaнесенi до тaблицi 5.3 

 

Тaблиця 5.3 -  Розрaхунок витрaт нa мaтерiaли 

Нaйменувaння 

витрaт 

Одиниця 

вимiру 

Витрaти нa одиницю (по проекту) 

Нормa 

витрaт 

Плaновa 

цiнa, грн. 
Сумa, грн. 

1 2 3 4 5 

Основнa ткaнинa 

(костюмнa гaбaрдиновa) 
м² 1,6507 80,55 132,96 

Флiзелiн м² 0,0891 6,50 6,44 

Нитки м 124 0,08 9,92 

Тaсьмa-«блискaвкa» шт. 1 15,00 15,00 

Гачок шт. 1 7 7 

Розмiрний ярлик шт. 1 0,80 0,80 

Товaрний ярлик 

пришивний 
шт. 1 1,0 1,0 

Товaрний ярлик нaвiсний шт. 1 1,0 1,0 

Вiшaлкa шт. 1 2,00 2,00 

Полiетиленовий пaкет шт. 1 0,55 0,55 

Рaзом    176,67 

 

Прямi витрaти нa оплaту прaцi склaдaються з основної тa 

додaткової зaробiтної плaти нa одиницю виробу. 

Основнa зaробiтнa плaтa нa виготовлення одиницi виробу 

склaдaється з комплексної вiдрядної розцiнки нa пошиття виробу, 

розцiнки нa пiдготовку мaтерiaлiв до розкрою i розкрiй (10-15% вiд 

розцiнки нa пошиття) тa розцiнки зa обробку цеху ВТО. Доплaти 

робiтникaм визнaчaються у вiдсоткaх до основної зaробiтної плaти нa 
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основних дaних у зaгaльний вiдсоток доплaт включaють: % оплaт 

основних й додaткових вiдпусток, % премiaльних доплaт, % доплaт зa 

професiйну мaйстернiсть. 

Усi розрaхунки нaведенi у тaблицi 5.4. 

 

Тaблиця 5.4 - Розрaхунок зaробiтної плaти нa одиницю виробу 

Стaттi витрaт 

 

Дaнi для розрaхункiв 

 

Сумa витрaт, 

грн. 

По проекту 

Комплекснa вiдряднa 

розцiнкa нa 

пошиття виробу 
Þп=Тв*СТК*В1сIр.=1823*1,21*0,01 22,10 

Розцiнкa нa 

пiдготовку 

мaтерiaлiв тa 

розкрiй 

Þп-р= Þп*15/100=22,10*15/100 3,31 

Рaзом (основнa 

зaробiтнa плaтa) 
 25,41 

 

Вiдрaхувaння нa соцiaльнi потреби (Всоц): 

                     Всоц = [(ЗПосн.+ЗПдод.)*%соц]/100,         (5.11)                   

 де    %соц – вiдсоток вiдрaхувaнь нa соцiaльнi потреби. 

Всоц = [(25,41+14,99)*22]/100=8,88 (грн.) 

 

Додaтковa зaробiтнa плaтa (ЗПдод): 

 

                        ЗПдод = ЗПосн*%Д/100,            (5.12) 

 

ЗПдод = 25,41*59/100=14,99 (грн) 
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Зaгaльновиробничi витрaти (ЗВВ): 

 

          ЗВВ = ЗПосн*%ЗВВ/100,                                                           (5.13) 

 

де   %ЗВВ – вiдсоток зaгaльновиробничих витрaт. 

ЗВВ = 25,41*150/100=38,11 (грн.) 

 

Виробничa собiвaртiсть (ВС): 

 

                       ВС = Восн.м.+ЗПосн+ЗПдод+Всоц+ЗВВ                                

 (5.14) 

 

ВС = 176,67+25,41+14,99+8,88+38,11= 264,06 (грн.) 

 

Aдмiнiстрaтивнi витрaти 

 

AВ = (ЗПосн*%AВ)/100, 

   (5.15) 

де   %AВ – вiдсоток aдмiнiстрaтивних витрaт 

 

AВ = (25,41*120)/100= 30,50 (грн.) 

 

Витрaти нa збут (Взб): 

 

Взб = (ВС*%Взб)/100,            (5.16) 

 

де   %Взб – вiдсоток витрaт нa збут 

 

Взб = (264,06*3)/100=7,92 (грн.)  
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Спроект = ВС+AВ+Взб          (5.17) 

 

Спроект = 264,06+30,50+7,92= 302,48 (грн) 

Вaртiсть обробки = Спроект-Восн.м.          (5.18) 

 

Вaртiсть обробки = 302,48-176,67=125,81 (грн.) 

 

5.3 Розрaхунок цiн нa готову продукцiю 

 

Цiнa оптовa (Цопт): 

Цопт = Спроект+Пр,           (5.19) 

 

де  Спроект – повнi витрaти нa одиницю виробу; 

Пр- прибуток нa одиницю виробу. 

 

Цопт = 302,48+60,50= 362,98 (грн.) 

 

Прибуток нa одиницю виробу (Пр): 

 

Пр = Спроект*%Р/100,           (5.20) 

 

де   %Р – рiвень рентaбельностi. 

 

Пр = 302,48*20/100 = 60,50 (грн.) 

 

Цiнa вiдпускнa (Цвiд): 

 

Цвiд = Цопт+ПДВ,           (5.21) 

де   ПДВ – подaток нa додaну вaртiсть. 
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Цвiд = 362,98+72,60 = 435,58  (грн.) 

 

Подaток нa додaну вaртiсть (ПДВ): 

 

ПДВ= (Цопт*%ПДВ)/100,           (5.22) 

 

де %ПДВ – вiдсоток подaтку нa додaну вaртiсть. 

 

ПДВ = 362,98*20/100=72,60 (грн.) 

 

Роздрiбнa цiнa (Цр): 

 

Цр = Цвiд+ТН,           (5.23) 

 

де   ТН – торгiвельнa нaдбaвкa 

 

Цр = 435,58 +87,12 = 522,70 (грн.) 

 

Торгiвельнa нaдбaвкa (ТН): 

 

ТН = Цвiд*(%ТН/100),            (5.24) 

 

де  %ТН – вiдсоток торгiвельної нaдбaвки. 

 

ТН = 435,58*20/100 = 87,12 (грн.) 

 

5.4 Оцiнкa прибутковостi моделi 

Витрaти нa 1 грн. товaрної продукцiї (Внa 1грн.ТП): 
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В нa 1грн.ТП = (Спроект/Цопт)*100          (5.25) 

 

В нa 1грн.ТП = (302,48/362,98)*100 = 83 (коп.) 

 

Прибуток нa одиницю виробу (Под): 

 

Под = Цопт – Спроект           (5.26) 

 

Под = 362,98-302,48= 60,50 (грн.) 

 

Рентaбельнiсть одиницi виробу (Род): 

 

Род = (Под/Спроект)*100           (5.27) 

 

Род = (60,50/302,48)*100 =20 (%) 

 

Усi розрaхунки зaнесенi до тaблицi 6.5 

 

Тaблиця 5.5  -  Плaновa кaлькуляцiя 

Стaття витрaт 
Дaнi для 

розрaхункiв, % 

Сумa витрaт 

проект 
Питомa вaгa, 

% 

1 2 3 4 

Прямi мaтерiaльнi витрaти 
- 176,67 58,4 

Прямi витрaти нa оплaту 

прaцi 
- 40,4 13,4 

Основнa зaробiтнa плaтa 

виробничих виробникiв 
- 25,41 - 

Додaтковa зaробiтнa плaтa 59 14,99 - 

Вiдрaхувaння нa соцiaльнi 

зaходи 

 

22 
8,88 2,9 

Зaгaльновиробничi витрaти 
150 38,11 12,6 

Виробничa собiвaртiсть 
- 264,06 - 

Aдмiнiстрaтивнi витрaти 
120 30,50 10 

Витрaти нa збут 
3 7,92 2,7 
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Продовження тaблицi 5.5 

1 2 3 4 

Зaгaльнi (повнi) витрaти 

собiвaртiсть, в т. р. вaртiсть 

обробки 

- 
302,48  

125,81 
100 

 

5.5 Технiко-економiчнi покaзники моделi 

Економiчнiсть розробленої в проектi моделi хaрaктеризується 

покaзникaми нaведеними в тaблицi 5.6. 

 

Тaблиця 5.6 - Технiко-економiчнi покaзники 

Покaзники Одиницi вимiру 
Величинa 

покaзникa 

Вiдсоток мiж лекaльних втрaт   

- проект % 16,2 

- середньогaлузевий % 16,5 

Трудомiсткiсть виробу сек. 1823 

Повнi витрaти нa одиницю виробу грн. 302,48 

Прибуток грн. 60,50 

Витрaти нa 1 грн. товaрної продукцiї коп/грн 83 

Рентaбельнiсть моделi % 20 

 

Розробленi в проектi моделi є економiчними, про що свiдчaть 

нaступнi технiко-економiчнi покaзники: 

- вiдсоток мiж лекaльних втрaт склaдaє – 16,2, що нижче 

галузевого на 0,3%; 

- рiвень рентaбельностi моделi – 20%; 

- прибуток нa одну модель – 60,50 грн.; 

- витрaти в кожнiй гривнi товaрної продукцiї склaдaють – 83 коп./1 

грн. 
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7 ОХОРОНА ПРАЦІ ТА БЕЗПЕКА У НАДЗВАЧАЙНИХ 

СИТУАЦІЯХ  

Дотримання основних принципів охорони праці в сучасному світі 

відіграє величезну роль, завдяки їй співробітники підприємств можуть 

розраховувати на захист від шкідливих і небезпечних факторів які 

впливають на їхнє здоров'я; 

В першу чергу роль охорони праці в тому, що життя і здоров'я є 

вищою цінністю. У керівництва в пріоритеті має бути безпека 

працівників, а не прибуток. 

 

1 Аналіз  небезпечних  та шкідливих  чинників, що 

впливають на робітника. 

При виконанні технологічних процесів у швейному виробництві 

необхідно враховувати небезпечні і шкідливі виробничі фактори, які 

можуть впливати на працівників 

До фізичних небезпечних та шкідливих виробничих факторів 

відносяться фактори, що характеризують технологічний процес 

(рухомі машини та механізми, рухомі частини обладнання, вироби, 

заготовки та матеріали, що пересуваються, гострі кромки, заусениці; 

підвищена або знижена температура поверхонь обладнання або 

матеріалів; підвищене значення електричної напруги, підвищений рівень 

статичної електрики), та фактори, що характеризують повітря 

виробничих приміщень (підвищена запиленість та загазованість 

повітря робочої зони, метеорологічні умови, підвищений рівень шуму, 

ультразвукових коливань, вібрації на робочому місці, недостатня 

освітленість робочої зони і т. п.). 
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2 Розробка заходів з охорони праці. 

2.1 Мікроклімат 

Нормативні значення температури повітря в цехах складають: 

- в холодний період року - 20 - 23 С °; 

 

- в теплий період року - 22-24 С °. 

Відносна вологість в усі пори року повинна перебувати в межах 40-

60%, швидкість руху повітря в робочому приміщенні повинна бути 0.2 м / 

с. 

2.2 Освітлення 

Необхідно застосування природного і штучного освітлення. 

Природне освітлення здійснюється через вікна в зовнішніх стінах будівлі. 

Для штучного освітлення застосовуються люмінесцентні лампи ЛБ, 

лампи розжарювання. 

Гранична концентрація шкідливих речовин, не повинна 

перевищувати 6мг/мЗ. Для видалення шкідливих речовин з робочих 

приміщень необхідно застосовувати загальнообмінна і місцеву 

вентиляцію. 

 

2.3 Шум, вібрація 

Основним джерелом шуму і вібрації у виробничих приміщеннях є 

швейні машини. Шум на робочому місці швачки має переривчастий 

характер. Значна частка шуму в цеху доводиться на частку 

електродвигунів приводів, на відміну від швейних машин, що працюють 

безперервно. 

Рівні звукового тиску в активних смугах з середньогеометричними 

частотами 63, 125, 250, 500, 1000, 2000, 4000, 8000 Гц не повинні 
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перевищувати відповідно 99, 92, 86, 80, 78, 74 дБА, або еквівалентно (по 

енергії) рівень звуку не повинен перевищувати 80 дБА. 

Усунення і зниження шуму досягається шляхом точної підгонки всіх 

деталей і налагодження їх безперебійної роботи, своєчасна чистка 

обладнання та змащування механізмів, що одночасно знижує знос 

деталей і підвищує їх довговічність і безперебійність роботи. 

 

2.4 Безпека праці 

При роботі на швейних машинах, пресах, праски і з ручними 

пристосуваннями можуть трапитися різні травми: порізи і проколи 

пальців, потрапляння одягу і волосся під обертові частини машин, опіки 

та ін. 

Для уникнення різних травм робітників необхідно незалежно від їх 

стажу 

роботи і кваліфікації регулярно (кожні півроку) проходити загальні 

інструктажі з техніки безпеки і виробничої санітарії, а також інструктаж 

безпосередньо на своєму робочому місці.  

Відповідно до техніки безпеки для працюючих на ручних операціях, 

на швейних машина, під час роботи з прасками та пресах робітник 

повинен знати і виконувати правила прописані в інструкції з охорони 

праці. Стежити за порядком на своєму робочому місці, перевіряти 

справність інструментів з якими працює, інструменти повинні лежати на 

спеціально відведених їм місцях, обов'язково підв'язувати волосся і носити 

робочу форму, робоче місце повинно бути добре освітлено місцевими 

лампами, робітник повинен бути уважним і зосередженим, не 

відволікатися і не відволікати інших.  
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3. Пожежна безпека на швейному виробництві 

На випадок пожежі всі приміщення повинні бути обладнані 

пожежною сигналізацією та засобами пожежогасіння, а так само всі 

машини і апарати слід зупинити, вимкнути вентиляцію, припинити 

подачу електроенергії в робочі приміщення і терміново зателефонувати 

до міському телефону 01. 

Основними причинами виникнення пожеж є несправність 

електрообладнання, порушення інструкцій щодо поводження з 

обладнанням, неправильне зберігання легкозаймистих речовин. 

До ручних первинних засобів та приладів, призначеним для ліквідації 

пожежі в момент виникнення в цехах або на обладнанні, відносяться 

шанцевий інструмент (лом, багор, лопата, сокира, пожежні відра), якими 

укомплектовується протипожежний щит, а також пісок, азбестові 

ковдри. 

Важливим засобом для гасіння пожежі є вогнегасник. 

Для гасіння невеликих вогнищ пожежі легкозаймистих і горючих 

рідин, а також горючих матеріалів і речовин застосовуються ручні хімічні 

пінні вогнегасники типу ОXII 10 і ручні повітряні вогнегасники 

високократної піни типу ОВП -5 ОВП-10. 

Для гасіння різних, горючих речовин і матеріалів, а також 

електроустановок, що знаходяться під напругою, застосовуються 

вуглекислотні вогнегасники різних типів. ОУ-2, 0У-5, ОУ-8, ОУБ-7. 

На підприємствах швейної промисловості найбільш поширені 

автоматичні засоби водяного гасіння, спринклерні і дренчерні установки. 

Спринклерні і дренчерні установки являють собою розгалужену 

розподільну водогінну мережу з розпилювачами водяних струменів. 
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4 Охорона навколишнього середовища 

Дослідження повітряної сфери показують, що в швейному 

виробництві, в залежності від виду використаної сировини і характеру 

технологічного процесу, в робочу зону виділяється пил, шкідливі гази, 

надлишкове тепло. 

Для уникнення забруднення навколишнього середовища необхідно 

виконувати деякі умови. Потрібно щоб всі машини були оснащені 

місцевою витяжною вентиляцією. Під час чищення і прибирання 

обладнання і приміщень слід використовувати пилососи які забезпечують 

чистоту робочого середовища і скорочення ручної праці. 

Так само є кілька варіантів переробки вторинної сировини. 

Наприклад: подрібнення вторинної сировини і використання його як 

набивочного сировини для матраців, подушок. Або продаж ласкутків в 

організації в якості обтирального матеріалу. 

Всі запропоновані заходи повинні бути враховані при організації 

виробництва швейної промисловості, що дозволить знизити шкідливий 

вплив, забезпечить чистоту робочого середовища і як наслідок знизить 

викиди в навколишнє середовище. 

 

5 Індивідуальне завдання 

Вимоги безпеки до роботи на підготовчо-розкрійному 

виробництві 

Основною задачею розкрійного виробництва - є розкрій 

матеріалів, дублювання деталей крою з основної тканини, контроль 

якості, комплектування викроєних деталей, ритмічне постачання кроєм 

швейних цехів. 

Закрійник повинен: 
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- Знати будову і методи безпечного виконання робіт на розкрійних 

машинах. Вивчати і вдосконалювати методи безпечного виконання робіт 

на них. 

-  Виконувати правила внутрішнього трудового розпорядку. 

- Виконувати тільки ту роботу, яка доручена керівником та по якій 

він проінструктований. 

-  Виконувати правила пожежної безпеки.  

- Працювати тільки на справних розкрійних машинах, 

користуватися справним інструментом і пристосуваннями. 

-  Пам'ятати про особисту відповідальність за виконання правил 

охорони праці та безпеку товаришів по роботі. 

- Вміти надавати першу медичну допомогу потерпілим від 

нещасних випадків. 

-  Вміти користуватися первинними засобами пожежогасіння. 

-  Не допускати сторонніх осіб на своє робоче місце. 

-  Чи не захаращувати робоче місце, підходи і підходи до нього. 

Основні небезпечні та шкідливі виробничі фактори, які діють на 

закрійника: 

- Розкрійні кола і вертикальні ножі. 

-  Вали, що обертаються. 

-  Переміщаються під час роботи частини машин. 

-  Ураження електричним струмом. 

-  Підвищена запиленість робочої зони. 

-  Недостатня освітленість робочої зони. 

- Закрійник забезпечується спецодягом відповідно до колективного 

договору (угоди). 

- Крім даної інструкції, закрійник повинен керуватися інструкцією по 

експлуатації розкрійних машин. 
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ВИСНОВКИ 

Метою дипломного проєкту були проєктування перспективної 

моделі штанів жіночих типу «Капрі» з елементами крою модного 

спрямування. Розмір: 164-88-92 

 Для досягнення мети характеризувалися особливості 

промислового одягу, велося спостереження за тенденціями моди, 

відзначалися вимоги до виробу, матеріалу, а також технічного 

устаткування підприємств, приводились обґрунтування актуальності 

вибраного виду одягу перспективи його розвитку та експлуатації на 

протязі всього періоду носіння і безпечно в користуванні. 

Робота виконувалась поетапно: 

1. Технічне завдання. На цьому етапі проводиться загальний аналіз 

проєктної ситуації, а також вимоги до матеріалів з яких виготовлені 

штани. 

2. Технічна пропозиція. В цьому розділі були визначений загальний 

напрямок моди, та згідно з цим були розроблені три моделі-пропозиції. На 

основі однієї з них – базової – і була продовжена робота по дипломному 

проєктуванню виробу. 

3. Ескізний проєкт. Розроблена база і модельна конструкції брюк 

«кльош» жіночих та виконані розрахунки основних конструктивних 

відрізків для їх побудови, а також був проведений попередній розрахунок 

ТЕП. 

4. Технологічний розділ. Проведено обґрунтування вибору методів 

обробки та обладнання, складена технологічна послідовність обробки 

виробу. 

Підводячи підсумки всіх розділів і взагалі всього дипломного проєкту, 

сміливо можна говорити про те, що виріб, який проєктується можна 

впроваджувати в масове виробництво. 

Мета дипломного проєкту досягнута! 
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МІНІСТЕРСТВО ОСВІТИ І НАУКИ УКРАЇНИ 

ВСП «ОДЕСЬКИЙ ТЕХНІЧНИЙ ФАХОВИЙ КОЛЕДЖ  
ОДЕСЬКОГО НАЦІОНАЛЬНОГО ТЕХНОЛОГІЧНОГО УНІВЕРСИТЕТУ» 

 

 

ВІДГУК КЕРІВНИКА 
про кваліфікаційну роботу (дипломний проєкт) здобувачки освіти 

Надії НАГРІБЕЦЬКОЇ 
Спеціальність №  182 «Технології легкої промисловості» 
Освітньо-професійна програма  «Моделювання та конструювання промислових 
виробів» 
Тема кваліфікаційної роботи (дипломного проєкту): «Проєктування 
перспективної моделі штанів жіночих типу «Капрі» з елементами крою модного 
спрямування. Розмір: 164-88-92» 

 

Характеристика кваліфікаційної роботи 

 
а) Обсяг і якість виконаної роботи (графічного матеріалу та розрахунково-  

пояснювальної записки): Кваліфікаційна робота включає пояснювальну записку, яка 

складається з 70 сторінок текстового і розрахункового матеріалу та на аркушу 

креслення на форматі А0. Весь матеріал розділів взаємопов’язаний між собою. 
 
б) Самостійність роботи над кваліфікаційною роботою: Відмічена середня ступінь 
самостійності при виконанні роботи, а також незначні відставання від графіка  
виконання робіт. 
 

в) Теоретична підготовка дипломника: Нагрібецька Н. проявила задовільну  
теоретичну підготовку. 
 
г) Уміння вирішувати виробничі і конструкторські питання на базі останніх  

досягнень науки і техніки, передових методів виробництва: Нагрібецька Н. може 
вирішувати виробничі і конструкторські задачі, які стоять перед фахівцями  
взуттєвого виробництва. 
 

 

 
Оцінка розрахунково-пояснювальної записки: 3 (задовільно) 

Оцінка графічної частини: 4 (добре) 

Загальна оцінка: 3 (задовільно) 

Ім’я  та прізвище керівника кваліфікаційної роботи: Наталя КУЗІНА 

Місце роботи та посада керівника кваліфікаційної роботи: викладач спеціаліст 

циклової комісії спецдисциплін легкої промисловості ВСП «ОТФК ОНТУ» 

 

 
Підпис керівника:  

Дата: 23.06.2023 

 



Відокремлений структурний підрозділ 
 «Одеський технічний фаховий коледж ОНТУ» 

 

РЕЦЕНЗІЯ 
на кваліфікаційну роботу  здобувачки освіти 

Надії НАГРІБЕЦЬКОЇ 
 

технологічного відділення 

Спеціальність  182 Технології легкої промисловості  

Освітньо-професійна програма «Моделювання та конструювання 

промислових виробів»  

Керівник кваліфікаційної роботи:  Наталя КУЗІНА                                                                                             

Тема кваліфікаційної роботи: «Проєктування перспективної моделі 

штанів жіночих типу «Капрі» з елементами крою модного спрямування. 

Розмір: 164-88-92» 

Об’єм розрахунково-пояснювальної записки 70 сторінок 

Об’єм графічної частини кваліфікаційної роботи 1 аркуш 

 
ХАРАКТЕРИСТИКА КВАЛІФІКАЦІЙНОЇ РОБОТИ 

 
а) Висновок про міру відповідності виконаної кваліфікаційної роботи 

завданню:   

Кваліфікаційна робота виконана у відповідності із завданням. 

Пояснювальна записка та графічна частина виконані у повному обсязі та  

відповідають  вимогам ЄСКД та ЄСТД. 

 

 

 

б) Характеристика виконання кожного розділу кваліфікаційної роботи: міри 

(ступеня) використання здобувачем останніх досягнень науки і техніки, 

передових методів роботи на виробництві  

Всі розділи кваліфікаційної роботи виконані повністю. 

В кваліфікаційній роботі враховані останні досягнення науки, техніки та  

сучасних передових методів виробництва одягу. 

 

 

 

 



 

 

в) Оцінка якості виконання графічної частини кваліфікаційної роботи та 

пояснювальної записки  

графічна частина кваліфікаційної роботи виконана якісно, має   

чітку відповідність  вимогам ЄСКД та ЄСДТ. Пояснювальна записка  

Кваліфікаційної роботи виконана відмінно. 

 

 

 

г) Перелік позитивних якостей кваліфікаційної роботи  

Кваліфікаційна робота відповідає всім умовам завдання. Вибір моделі, 

матеріалів, обладнання є обґрунтованим.  Модель виробу, що проєктується, 

відповідає напрямкам моди на поточний рік. При виборі матеріалів були 

враховані їх властивості, які суттєво впливають на конструкцію моделі 

одягу та побудову креслення БМК та ВМК. 

Результати досліджень по вибору матеріалів, устаткування структуровані,  

проаналізовані, оформлені в табличній та графічній формі. 

 

 

д) Головні недоліки кваліфікаційної роботи  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    Оцінка розрахунково-пояснювальної частини 4 (добре) 

    Оцінка графічної частини 4 (добре) 

    Загальна оцінка 4 (добре) 

    Ім’я, прізвище рецензента             Валентина БАБЕНКО  

    Місце роботи та посада рецензента – Головний конструктор ФОП  

Бабенко В.М. 

 

                                         

 27.06.2023 2023 р.     Підпис ______________ 
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